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DRUCKMASCHINE MIT EINER VORRICHTUNG UND EINEM VERFAHREN ZDR KOMPENSATION DER 
LAEN6SDBHNUNG UND DER QX7ERDEHNUN6 EINKR IN VERSCHIEDENEN DRUCKWERKEN 6EDRUCKTEN 
BEDRUCKSTOFFBAHN 



Die Erfindung betrifft Druckmaschinen mit mehreren mindestens ein Druckbild auf einem 
Bedmckstoff erzeugenden Druckwerken und Verfahren zur Kompensatlon einer 
Langsdehnung und/oder einer Querdelinung eines Bedruckstoffes gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 , 3, 5, 7, 46, 48 oder 65. 

Durch die DE .195 16 368 A1 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Anpassung der 
Lage von Druckplatten an eine Verformung einer mit Druckwalzen zu bedruckenden 
Papierbahn bekannt, wobei die Druckplatte bzw. die sie in einer Stanz- und/oder 
Biegemaschine aufnelimende Halteaing jeweiis urn diejenigen IVIaBe in seitliclier 
RIchtung, in Umfangsrichtung und/oder in iiirer Winkelsteilung verstellt Oder versetzt 
werden, die diese Druckpiatte an Ihrer Dmckwaize aufgrund der Verformung der 
Papierbahn bendtigt, um einen mit einer in Vorschubrichtung der Papierbahn 
vorhergehenden Dmckwaize Obereinsftimmenden Druck trotz der inzwischen erfolgten . 
Verformung der Papierbahn zu bewirken, und wobei Umbiegungen und/oder Stanzungen 
an dieser aus ihrer Nuiliage versteitten Druckplatte angebracht werden, wozu eine 
rechnergesteuerte Ausrichtvon-ichtung in der Stanz- und/oder Biegemaschine verwendet 
wind, nachdem dem Rechnerdle entsprechenden Oaten der Papierbahn, der 
Druckmaschine und der Produktionsart eingegeben sind. DaiDei erfolgt die Verformung 
der Papierbahn, die auch unter dem Begriff „fan-ouf bekannt ist, durch Feuchtigkeit, 
Farbaufnahme und mechanische Beanspruchung beim Durchlauf durch mehrere 
hintereinander angeordnete Paare von Druckwalzen. 



Durch die DE 295 01 373 U1 , die DE 42 24 235 C2, die DE 43 27 646 A1 Oder 
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EP 0 938 414 B1 sind Bildregler-Systeme bekannt, urn dem „fan-out-Effekt" 
entgegenziiwirken, wobei die Bildregler z. B. mechanisch Oder pneumatisch wirken. 

Der Erflndung liegt die Aufgabe zugainde, Druckmaschinen mit mehreren mindestens ein 
Druckbild auf einem Bedruckstoff erzeugenden Druckwerken und Verfahren zur 
Kompensation einer Langsdehnung und/oder einer Querdehnung eines Bedruckstoffes zu 
schalfen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1.3,5, 7, 46, 48 
Oder 65 geldst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vortelle bestehen irtsbesondere darin, dass eine 
Langsdehnung und/oder eine Querdehnung des Bedruckstoffes dadurch kompensiert 
wird, dass die Langsdehnung und/oder die Querdehnung beeinflussende Faktoren bereits 
bei der Bebilderung der Druckform berucksichtigt werden, sodass eine 1-ageanderung 
einer oder mehrerer Druckformen auf einem Formzylinder vorzugsweise entfailen konnen 
Oder nur noch in geringem Ma6e erforderlich sind, wodurch Von-ichtungen zur 
Lageanderung einer oder mehrerer Druckformen auf einem Formzylinder vorzugsweise 
weggei^^en oder zumlndest sehr einfach und preiswert ausgefuhrt werdeffi konnen. 
Wenn die Langsdehnung und/oder die Querdehnung des Bedruckstoffes beeinflussende 
Faktoren der Druckmaschlne und des Bedmckstoffes z. B. aus der Erfahrung bekannt und 
in ihrem Wert bestimmt sind und dem System zur Bebilderung der Druckformen zur 
Verfugung gestellt werden, kann eine Druckbildstelle fur jede am Druckprozess beteiligte 
Dmcktorm In ihrer GroBe und Lage bereits bei der Erstellung der Druckbildstelle auf der 
Druckform bedarfsgerecht an die erfahrungsgemas zu enArartende langsdehnung 
und/oder Querdehnung angepasst werden, wodurch systematische Atweichungen 
insbesondere zwischen einander nachfolgenden Druckwerken bereits zum grdSten Tell 
ausgeglichen werden, sodass eine Veranderung der Lage der die Druckbildstelle 
aufweisenden Druckform vorzugsweise gar nicht oder nur noch zur Feinelnstellung oder 
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2um Nachfuhren wahrend eines iaufenden Druckprozesses erforderlich ist. Bererts an die 
2u erwartende LSngsdehnung und/oder Querdehnung des Bedruckstoffes angepasste 
Druckbildstellen entlasten das Bedienpersonal der Daickmaschlne von zeitaufwendlgen 
Prufungen der richtigen Lage der die Druckbildstelle aulweisenden Druckform und von 
einer Ausrichtung der Lage der Druckform auf dem Fonnzylinder. Dieser Vorteil wird 
umso grfiBer, desto mehr Druckformen am Dmckprozess beteiligt sind. In einer z. B. vier 
Druckfarben verdruckenden Druckmaschine mrt z. B. jeweils zwolf Druckformen auf jedem 
Formzylinder ergibt sich durch die bereits wahrend der Bebilderung durchgefuhrte 
Anpassung der Dnjckbildstellen an die zu enA/artende i^gsdehnung und/oder 
Querdefinung des Bedruckstoffes ein beachtlicher Vorteil, well andemfalls zur fan-out- 
Kompensation an den vier Formzylindern insgesamt aditundvierzig Druckformen in ihrer 
Lage zu prufen und auszurichten sind. Bei gleichzertigem Schdn- und Widerdruck sind in 
dem genannten Beispiel die doppelte Anzahl von Druckformen, namlich 
seciisundneunzig, zueinander auszurichten, wodurch zur Abartieitung eines 
Druckauftrages ein nicht mehr wlrtschafllich zu bew§ltigender Aufwand fur die Prufung der 
Lage der Druckformen sowie fur ihr Ausrichten zueinander entsteht. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestelit und werden im 
Folgenden n3her beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer fur den Mehrfarbendruck geeigneten 
Dmckmaschine mit vier Datckeinheiten Jeweils mit zwei Druckwerken; 

Fig. 2 eine schematische Darstellung von vier einander nachgeordneten Fomnzylindem 
mit Dmckformen mit Druckbildstellen; 



Rg. 3 ein Dnjckwerk mit auf einem Bedruckstoff erzeugenden Druckbildem; 
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Rg. 4 eine im Kanal eines Formzylinders angeordnete Haltevorrichtung, 

Fig. 1 zeigt in stark vereinfachter Form schemalisch eine Dnjclanaschine 01 , 
vorzugsweise eine mehrere unterschiedliche Druckfarben verdnjckende Druclenaschine 
01 , z. B. eine Zeitungsdruckmasciiine 01 , mit z. B. vier vertikal aufeinander angeordneten 
Druckeinlieiten 02, wobei ein Bedruckstoff 03, z. B. eine Materialbahn 03, insbesondere 
eine Paplerbahn 03, in vertikaler Riclitung die Druckeinlieiten 02 nacheinander durchlaufl. 
Ein die Druckmaschlne 01 durchlaufender Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 wird 
in diesem Beispiel im Wesentficiien von unten nach oben angenommen. 

In denn in der Fig. 1 gezeigten Beispiel sind in jeder Druckeinlieit 02 fur den Schon* und 
Widerdruck beldseitig der Paplerbahn 03 Jewells ein Daickwerk 04 mit einem Druckfarbe 
ubertragenden Zylinder 06 und einem auf dem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder 06 
abroiienden FomizyHnder 07 (Zylinder 07) angeordnet. Auf eine Darstellung z. B. eines 
Farbwerks, eines Feuchtwerks und weiterer zu jedem Druckwerk 04 gehorenden 
Baugruppen wird hier verzichtet, da diese zur ErlSutening der Erfindung nicht erforderlicli 
sind. Die Druckfarbe ubertragenden Zylinder 06 sind vorzugsweise als im 
Offsetdruckiirerfahren arbeitende Ubertragungszylinder 06 ausgebildet, wobei die 
Obertragungszylinder 06 vorzugsweise eine elastische OberflSche aufweisen, wobei die 
elastische Oberflache z. B. durch jeweils mindestens ein auf der MantelflSche des 
Ubertragungszytinders 06 angeordneles Drucktuch aus einem Elastomen/verkstoff 
gebildet ist. 

In der beispielhaften Darstellung der Fig. 1 sind die in jeder Druckeinheit 02 beidseitig der 
Paplerbahn 03 angeordneten Ubertragungszylinder 06 in einer sogenannten Gummi- 
Gummi-Anordnung gegeneinander angestellt, sod^ss die in derselben Druckeinheit 02 
angeordneten Obertragungszylinder 06 wechselseitig als ein Gegendruckzylinder 
fungieren. Altemativ kdnnen zwei benachbarte Dmckeinhelten 02 zu einer 
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Satellitendruckeinheit zusammengefasst werden, wobei die Druckwerke 04 dieser 
Dmckeinhelten 02 urn einen gemeinsamen von den ubrigen Zylindern 06; 07 separaten 
Gegendruckzylinder angeordnet sind, wobei die Papierbahn 03 Jewells zwisclien dem 
Gegendruckzylinder und mindestens einem an den Gegendruckzylinder angestellten 
Ubertragungszyllnder 06 gefOhrt ist. 

Eine weitere Alternative zur Gestaltung der Druckmaschine 01 kann vorsehen, dass die 
Druckmascliine 01 z. B. als eine Akzidenzdaickmaschine 01 mit einer vorzugsweise im 
Wesentlichen horlzontalen Fuhrung des Bedruckstoffes 03 ausgebildet ist, wobei in der 
Druckmaschine 01 entlang des die Dmckmascfirne 01 durchlaufenden Produktionsflusses 
P des Bedruckstoffes 03 vorzugsweise beidseitig, d. h. unterhaib und oberhalb des 
Bedaickstoffes 03, mehrere aufelnander folgende Druckwerke 04 vorgesehen sind, wobei 
die Ubertragungszyiinder 06 zweier in einer Druckeinheit 02 angeordneter Druckwerke 04 
wiederum z. 6. in einer Gumml-Qummi-Anordnung gegeneinander angestellt sind, wobei 
der Bedoickstoff 03 zwischen den beiden gegeneinander angestellten 
Obertragungszylindem 06 hindurchgefuhrt ist, sodass der Bedruckstoff 03 deren 
gegenseitigen Abrollbereich durchlSuft. 

Die den Obertragungszylindem 06 zugeordneten Formzylinder 07 weisen an ihrer 
Mantefflache jeweils mindestens eine Druckfonn 08 auf (Rg. 2). Die Fbrmzyllnder 07 sind 
in ihrer axiaien Richtung X und/oder In ihrer Umfangsrichtung Y vorzugsweise mit 
mehreren Druckformen 08 belegt. Beispielsweise sind in einer Zeitungsdruckmaschlne 01 
die Formzylinder 07 in ihrer axiaien Richtung X jeweils mit sechs Druckformen 08 und in 
ihrer Umfangsrichtung Y mit zwei Druckfonnen 08 belegt, sodass dann auf jedem 
Formzylinder 07 zwolf Druckfonnen 08 angeordnet sind. In der Fig. 2 ist schematisch eine 
Abwicklung derartiger Formzylinder 07 jeweils mit zw6lf Druckformen 08 darpestellt, 
wobei die zur Fig. 2 gehdrenden, rechtwtnklig aufelnander stehenden Richtungspfeile X; Y 
die zum Fonnzylinder 07 axiale Richtung X und die Umfangsrichtung Y des Fomnzylinders 
07 anzeigen. 
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Zur Erzeugung eines Druckbildes 11 (Rg. 3) auf dem Bedruckstoff 03 weist jede 
Druckform 08 mindestens eine Druckbildstelle 09 auf (Fig. 2). Aitemaliv kann vorgesehen 
sein, dass die Druckformen 08 in zum Formzylinder 07 axialer Richtung X und/oder in 
Umfangsrichtung Y des Formzylinders 07 melirere Dojckbildstellen 09 aufwelsen. Die 
Rg. 3 zeigt beispielhaft die Erzeugung von sechs Druckblldern 1 1 in zunn Formzylinder 07 
axialer Richtung X auf dem Bedmckstoff 03. Es sind der Produktionsfluss P des 
Bedruckstoffes 03 sowie eine Produktionsrichtung R des Fomnzylinders 07 und des mit 
diesem zusammenwirkenden Obertragungszylinders 06 angegeben. Statt auf einem 
Formzylinder 07 in dessen axialer Riditung X z. B. sechs Dmckformen 08 und in dessen 
Umfangsrichtung Y z. B. zwei Druckfonnen 08 vorzusehen, kSnnen die Fonnzylinder 07 
Jewells z. B. mit nur einer einzlgen Dmckfform 08 belegt sein. wobei diese Dmckform 08 In 
zum Formzylinder 07 axialer Richtung X z. B. sechs Druckbildstellen 09 und/oder in 
Umfangsrichtung Y des Formzylinders 07 z. B. zwei Druckbildstellen 09 aufweist Auch 
kann jede Druckform 08 jeweils nur eine einzlge Druckbildstelle 09 aufweisen. 

Vorzugsweise verdrucken die auf derselben Seite des Bedruckstoffes 03 in dessen 
Produktionsfluss P einander nachgeordneten Druckwerite 04 Druckfart)e mit voneinander 
verschiedenen FarlMonenT Belspielsweise werden in vier einander nachfolgenden 
Druckwerken 04 Farbpunkle der im Vierfarbendmck Oblichen FartjtSne Schwarz. Cyan, 
Magenta und Gelb verdruckt, und zwar in jedem dieser Druckwerke 04 Farbpunkte von 
einem dieser Farbtone. Auf dem Fornnzylinder 07 der einander nachgeordneten 
Druckwerke 04befinden sich m'rtdemselben Druckbild 11 korrelierende Doickbildstellen 
09, die jeweils einen Farbauszug des zu erzeugenden mehrfarbigen Druckbildes 11 
bilden, wobei jeder Farbauszug einem der zu verdruckenden Farbtone zugeordnet ist. Bin 
mehrfarbiges Druckbild 1 1 wird dadurch erzeugt, dass mehrere Fart)auszuge, z. B. die 
den Farlrtonen Schwarz. Cyan, Magenta und Gelb jeweils entsprechenden vIer 
Farbauszuge, auf dem Bedruckstoff 03 Qbereinander gedruckt werden. wobei die 
Farbpunkte der einzelnen dasselbe Druckbiki 1 1 betreffenden Farbauszuge auf dem 
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Bedruckstoff 03 nebeneinander oder ubereinander angeordnet werden, sodass das 
mehrfarbige Druckbild 11 dutch eine Farbmischung der von den verschiedenen 
Faibauszugen resultierenden Farbpunkte entstetrt. 

Jede Druckbildstelle 09 weist in zum Formzylinder 07 axialer Richtung X eine Breit© B und 
in UmfangsricWung Y des Formzylinders 07 eine Uuige L auf. Einen Farbauszug 
darstellende Drucl^ildstellen 09 zur Erzeugung eines gemeinsamen Druckbildes 11 sind 
von im Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 einander nachfolgend angeordneten 
Druckwerken 04 mit Ihron jeweiligen vom Fonnzyiinder 07 Druckfarbe ubertragenden 
Zylindem 06 passgenau ubereinander zu drucken. Eine Einiialtung dieser fOr ein gutes 
Druckergebnis notwendigen Bedingung wird dadurch erschwert. dass der Bedruckstoff 03 
von einem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder 06 zu einem im Produktionsfluss P 
nachfolgenden Druckfart)e ubertragenden Zylinder 06 ubilchenweise Bngs zum 
Produktionsfluss P eine l^ngsdehnung und/oder quer zum Produktionsfluss P eine 
Querdehnung aufweist. Die Langsdehnung und/oder die Querdehnung des 
Bedruckstoffes 03 resultieren z. B. davon, dass der Bedruckstoff 03 vom Feuchtwerk der 
Druckmaschine 01 transportierte Feuchtigkeit und/oder Feucfitigkeit aus der Druckfarbe 
und/oder Feuchtigkeit aus der den Bedruckstoff 03 umgebenden Luft aufnimmt, und/oder 
^' von einer mechanischen Dehnung des Bedruckstoffes 03 beini Durchlauf durch mehrere 
einander nachfolgend angeordnete Druckwerke 04. Eine derartige Langsdehnung 
und/oder die Querdehnung des Bedruckstoffes 03 ist unter dem Begriff „fan-out" bekannt. 

Wenn fur eine Dmckmaschine 01 die Abstande A1 ; A2; A3 (Fig. 1 ) zwischen ihren im 
Produktionsfluss P einander nachfolgend angeordneten Druckfarbe ubertragenden 
Zylindem 06 und eine gegebenenfalls zwischen diesen Zylindem 06 erfolgende 
mechanische Dehnung des Bedmckstoffes 03 sowie die z. B. nach DIN 53130 emiittelte 
Feuchtdehnung des zu bedruckenden Bedruckstoffes 03 bekannt sind, wird 
vorgeschlagen zu ermltlein, welche Anderungen in der Lange L und/oder in der Breite B 
der ein gemeinsames Druckbild 1 1 erzeugenden, sich In unterschiedlichen Dmckwerken 



wo 2005/072966 PCT/EP2005/050261 

8 



04 befindenden Druckbildstellen 09 zu erwarten sind. FQr jede Druckbiidsteile 09 ist 
demnach In AbhSngigkeit von ihrer Position auf dem Fomnzylinder 07 und von der 
Intensitat der vorgenannten EinflussgraSen im Vergleich zu einer anderen auf einem 
anderen Fbnmzylinder 07 an derselben Position angeordneten Druc(<biidstelle 09 eine 
bestimmte Dimensionsinderung zu enAfarten, wobei die DimensionsSnderung ausdrOclct. 
dass sich die Lange L zweier Im Produlctionsfluss P des Bedruci^stoffes 03 elnander 
naclifolgender Druckbildstelien 09 urn einen Faktor FL und/oder die Breite B zweier im 
Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 einander nachfolgender Dnjckbildstellen 09 unri 
einen Faktor FB voneinander untersciieiden. Dabel konnen die Faktoren FL; FB eine 
relative Oimensfonsanderung z. B. in Prozent bezogen auf eine ursprungliche Lange L 
Oder Breite B Oder eine absolute Dimensionsanderung z. B. in Fomn eines 
Anderungsbetrages ausgeliend von einer ursprunglichen Lgnge L oder Breite B 
ausdrOcken. 

Jede Druckbiidsteile 09 spannt begrenzt durcli iiire Lange L und Breite B eine Flache auf 
(Fig. 2), wobei die Flache einer auf einem Formzylinder 07 angeordneten Druckbiidsteile 
09 gewolbt und in ifirer Krummung dem Verlauf der Mantelflache des Fonmzylinders 07 in 
dessen Umfangsricirtung Y angepasst ist Die Flache weist im SchnittpunM ihrer 
Diagonalen (in Fig. 2 gestricheltdargesteilt) einen Schwerpunkt S auf. Altemativ oder 
zusatzlich zur Dimensionsanderung einer Druckbiidsteile 09 kann sich auch eine Position 
(X1 ; Y1) des Schwerpunktes S dieser Daickbildstelle 09 im Vergleich zu einer Position 
(X2; Y2) einer mit dem gemeinsamen Druckbild 1 1 kon^elierenden Druckbiidsteile 09 auf 
einem im Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 nachfolgenden Formzylinder 07 
unterscheiden, wobei diese Druckbildstellen 09 vorzugsweise jeweils auf einer Druckfbnm 
08 angeordnet sind, wobei die Druckformen 08 mit den sich in der Position 
(XI; Y1); (X2; Y2) ihrer Schwerpunkte S unterscheidenden Dnjckbildstellen 09 auf ihrem 
jeweiligen Formzylinder 07 an derselben Position angeordnet sind. Die die 
Druckbildstellen 09 tragenden Druckformen 08 bleiben also auf ihrem jeweiligen 
Formzylinder 07 ortsfest, wohingegen nur die Position (X1 ; Y1); (X2; Y2) zumindest einer 
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der Schwerpunkte S von zwei im Produktionsfluss P des Bedaickstoffes 03 einander 
nachfolgenden Daickbiidstellen 09 verschoben wird. sodass sich allein die Positionen 
(X1 ; Y1); (X2; Y2) der Schwerpunkte S dieser Dmckbildstellen 09 z. B. urn eine Strecke W 
relativ zueinander andem (Rg. 2), ohne die Position einer Druckform 08 auf ilirem 
jeweillgen Formzyiinder 07 zu verandern. Die Strecke W liegt innerhalb derselben Ebene 
der von der L^nge L und Brelte B der Druckbildstelle 09 aufgespannten Flache und kann 
In dieser Ebene die Verschiebung des Schwerpunktes 3 im Vergleich zu der Position 
(X1 ; Y1) des Schwerpunktes S der in Bezug genommenen Dmckblldstelle 09 jede 
beiiebige Richtung aufweisen. 

Da sich die Langsdehnung und/oder die Querdehnung des Bedruckstoffes 03 je nach der 
Position einer Dmckfonn 08 auf dem Fonnzylinder 07 unterschiedlich auswirken konnen, 
konnen sich die Uinge L zweier auf demselben Fonnzylinder 07 in dessen axialer 
Richtung X nebeneinander angeordneter Dmckbildstellen 09 urn einen Faktor FL 
und/oder die Breite B zweier auf demselben Formzyiinder 07 in dessen axialer Richtung X 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen 09 urn einen Faktor FB voneinander 
unterscheiden. In diesem Fall wie auch bei der zuvor beschriebenen Dimensionsanderung 
1st der die Lange L der Dmckbildstelle 09 betreffende Faktor FL von einem Faktor DL der 
I^angsdehnung und der die Breite B der Druckbildstelle 09 betreffertde Faktor FB von 
einem Faktor DQ der Querdehnung abhangig, wobei der Faktor DL der LSngsdehnung 
und der Faktor DQ der Querdehnung z. B. die Abstande A1 ; A2; A3 zwischen den im 
Produktionsfluss P einander nachfolgend angeordneten Dmckfarbe ubertragenden 
Zylindern 06 der Druckmaschine 01 und die gegebenenfalls zwischen diesen Zylindem 06 
erfolgende mechanlsche Dehnung des Bedruckstoffes 03 sowie die Feuchtdehnung des 
zu bedmckenden Bedruckstoffes 03 berucksichtigen. Dabei wird die Lange L der 
Druckbildstelle 09 durch den Faktor DLder LSngsdehnung und die Breite B der 
Druckbildstelle 09 duich den Faktor DQ der Querdehnung vorzugsweise vergroBert. Der 
Faktor DL der LSngsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung kann 
veranderlfch sein, wobei sich die Veranderlichkelt auf weitere Parameter beziehen kann, 
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insbesondere auf Betriebsbedingungen der Druckmaschine 01 und Eigenschaften des 
Bedruckstoffes 03 betreffende Parameter, wie z. B. auf die Produklionsgeschwindlgkeit 
der Druckmaschine 01 Oder auf die Temperalur der den Bedruckstoff 03 umgebenden 
Luft und insbesondere den Gehalt an Feuclitigkelt dieser Lufl. 

Ferner kann der Faktor DL der LSngsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung 
berflcksichtigen, dass sicii z. B. die Querdehnung fur mil Bezug auf den Formzylinder 07 
stimseitennahe „auBere" Druckbiidstellen 09 starker auswirkt als auf nahe der Mitte des 
Formzylinders 07 angeordnete Jnnere" Druckbiidstellen 09. sofem z, B. eine die 
Zylinderlange halbierende IVlittellinie ly/l als Bezug bzw. Referenzmarke M fur die 
Querdehnung gilt (Fig. 2). Auch kann der die Lange L unterscheidende Faktor FL zweier 
im Produkfionsfluss P des Bedruckstoffes 03 einander nachfolgender Dmckbildsteilen 09 
und/oder der die Breite B unterscheidende Faktor FB zweier Im Produkfionsfluss P des 
Bedruckstoffes 03 einander nachfolgender Dmckbildsteilen 09 von der Anordnung 
desjenigen Druckwerks 04 im Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 abhangig sein, in 
dem der Formzylinder 07 mit der Druckform 08 mit der Druckbildstelle 09 mit der urn den 
Faktor FL; FB veranderten Lange L und/oder Breite B angeordnet ist, denn es wirkt sich 
auf den Wert der Faktoren FL; FB aus, ob die Druckbiidstellen 09 unmittelbar aufeinander 
folgender Druckwerke 04 Oder welter ^seinander liegender Druckwerke 04 miteinander 
verglichen werden. 

Ebenso kann auch vorgesehen sein, dass sich die Position (X1 ; Y1 ) des Schwerpunktes 
S einer Druckbildstelle 09 im Vergleich zur Position (X2; Y2) des Schwerpunktes S einer 
auf demselben Formzylinder 07 In dessen axialer Richtung X angeordneten anderen 
Druckbildstelle 09 unterscheidet, wobel diese im Vergleich stehenden Dmckbildsteilen 09 
dieselbe LSnge L und Breite B aufweisen, wobei die auf demselben Formzylinder 07 
nebeneinander angeordneten Druckbiidstellen 09 Jewells auf einer Druckfonm 08 
angeordnet sind, wobei die auf demselben Formzylinder 07 angeordneten Dmckformen 
08 mit den sich in der Position (XI ; Y1); (X2; Y2) ihrer Schwerpunkle S unterscheidenden 



wo 2005/072966 PCTAEP2005/050261 

11 



Druckbildstellen 09 in axialer Richtung X des jeweillgen Formzylinders 07 miteinander 
fluchtend angeordnet sind. Auch im Fall der Verschiebung der Position (XI ; Y1 ); (X2; Y2) 
des Schwerpunlctes S unterscliiedlicher, aber ein gemeinsames Dmckbild 11 erzeugender 
Druckbildstellen 09 kann. ungeachtet der Anordnung dieser Druckbildstellen 09 auf 
demselben Oder Im Produktionsfluss P einander nachfolgend angeordneter Formzyllnder 
07. die Strecke W der Verschiebung von dem Faktor DL der LSngsdehnung und von dem 
Faktor DQ der Querdehnung abhangig sein. 

Zum Halten einer Oder mehrerer Druckformen 08 auf der MantelflSche 12 eines 
Formzyllnder 07 ist - wie aus der Fig, 4 ersicMlich - z. B. ein In axialer Richtung X unter 
der Mantelflache 12 verlaufender Kanal 13 mit einer vorzugsweise schlitzformigen 
Offnung 14 vorgesehen, wobei an den Enden 16; 17 der Druckform(en) 08 abgekantete 
Schenkel 18; 19 an sich von Kanten 21 ; 22 an der ManteKlache 12 der Offnung 14 zum 
Inneren des Kanals 13 erstreckenden Wandungen 23; 24 angelegt sind, wobei einer der 
Schenkel 18 am in Produktionsrichtung R des Formzylinders 07 vorlaufenden Ende 16 
der Druckform(en) 08 an der sich mit Bezug auf eine auf der Offnung 14 liegend 
gedachten Tangente T unter einem vorzugsweise spitzen Offnungswinkel a zum Kanal 13 
erstreckenden Wandung 23 eingehakl ist und der andere Schenkel 19 am in 
Produldionsrichtung R des Formzylinders 07 nachlaufenden Ende 17 der 'Druckfonn(en) 
08 an der sich mit Bezug auf die auf der Offnung 14 liegend gedachten Tangente T unter 
eInem vorzugsweise in etwa rechtwinkligen Offnungswinkel p zum Kanal 13 
erstreckenden Wandung 24 mit einem zur Offnung 14 gerichteten Ende 26 mindestens 
eines vorzugsweise leistenformig ausgebildeten Haltemittels 27 gehalten ist, wobei ein 
von der Offnung 14 abgewandtes Ende 28 des Haltemittels 27 im Oder nahe am Grund 
des Kanals 13 z. B. in einer Nut 29 schwenkbar gelagert ist Ein im Kanal 13 
angeordnetes, sich z. B. an einem im Kanal 13 angeordneten Widerlager 31 abstutzendes 
Stellmittel 32, z. B. ein pneumatlsch betatigbares Stellmittel 32, Insbesondere ein mit 
einem Dmckmittel, z. B. mit Drucklufl beaufschlagbarer reverslbel elastisch verfomnbarer 
Hohlkdrper 32, vorzugsweise ein Schlauch 32, verschwenkt bei seiner Bet§tigung das 
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mindestens eine Haltemittel 27 gegen die Kraft mindestens eines gleichfalls vorzugsweise 
im Kanal 13 angeordneten Federelementes 33, wobel das mindestens eine Federelement 
33 z. B. mithilfe eines ihm zugeordneten FQIirungselementes 34 einen Im Wesentliclien in 
Umfangsriclitung Y des Formzylinders 07 geriditeten l^ontrollierten Hub ausfuhrt. Das 
Fuhrungselement 34 kann an einem sich an einer Wandung 36 des Kanais 1 3 
abstutzenden Stutzelement 37 angeordnet sein. Die Offnung 14 weist an der ManteiflSche 
12 des Fornizylinders 07 eine Sclilitzweite V vorzugsweise von weniger als 5 mm auf, 
wobel die Schlitzweite V insbesondere zwischen 1 mm und 3 mm betrSgt. Das Haltemittel 
27, das Stellmittel 32 und das Federelement 33 bilden in dem dargestellten Beispiel 
wesentliche Elemente einer HaltevomclTtung zum Halten einer Oder melirerer 
Druclcformen 08 auf der l\/lantelflache 12 eines Formzylinder 07. 

Ebenso l^nn z. B, in der Offnung 14 mindestens ein in mindestens einem Formzylinder 
07 angeordneter Registerstift (nicht dargestellt) vorgeseiien sein, wobei der Registerstift 
mindestens eine auf dem Formzylinder 07 angeordnete Druckform 08 In zum 
Fonnzylinder 07 axialer Richtung X ausrictitet. Die Haltevorriclitung oder der Registerstift 
sind fur llir Zusammenwirl^en mit mindestens einer Druckform 08 ausgebildet und kSnnen 
Im Kanal 13 z. B. in Abiiangigkeit vom Faktor DQ der Querdehnung, vorzugsweise in 
einem zum Verlialten des Faktors DQ der Querdetinung proportionalen Verfiaitnis, in 
axialer Richtung X des Formzylinders 07 verschoben werden. Zur Durchfulirung der 
insbesondere in axialer Richtung X des Formzylinders 07 gerichteten Verschiebung der 
Druckfonn 08 ist im Formzylinder 07, z. B, in dessen Kanal 13, vorzugsweise mindestens 
ein steuerbarer Aktor (nicht dargestellt) angeordnet, wobei der Aktor die Haltevorrichtung 
Oder den Registerstift verschiebt. Der Aktor kann z. B. als ein Piezoelement Oder als ein 
Unearmotor ausgebildet sein. Es kann vorgesehen sein, dass im Formzylinder 07 jeder 
Druckform 08 mindestens eine Haltevon-ichtung oder mindestens ein Registerstift 
zugeordnet ist. Es ist vorteilhaft, wenn jede Druckform 08 in zum Formzylinder 07 axialer 
Richtung X einzein verschiebbar ist. 
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Alternativ oder zusatzlich zur Verschiebbarkeit einer oder mehrerer Daickformen 08 auf 
einem Formzylinder 07 kann vorgesehen sein, dass der gesamte Formzylinder 07 in 
seiner axialen Richtung X verschiebbar ist, wodurch alle auf ihm angeordneten 
Druckformen 08 gleichermaBen verschoben warden. Sowohl beim Verschieben einer oder 
mehrerer Druckfonnen 08 auf dem Fomizylinder 07 oder beim axialen Verscliieben des 
gesamtem Formzylinders 07 erfolgt die Versdiiebung quer zum Produktionsfluss P des 
Bedruckstoffes 03 und relativ zum Bedruckstoff 03, d. h, relativ zu einer Referenzmarke M 
des Bedruckstoffes 03, wobei die Referenzmarke M z. B. die Mittellinie M des 
Bedmckstoffes 03 sein kann (Fig. 2), Die Referenzmarke M kann sich aber auch an einer 
anderen Stelle des Bedruckstoffes 03 befinden, z. B. an einem seiner seitlichen Binder. 
Die quer zum Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 gericlitete Verscliiebung der 
Druckformen 08 kann anstatt auf den Bedruckstoff 03 auch auf ein ortsfestes Gestell der 
Druckmaschine 01 bezogen sein. 

Der Formzylinder 07 und/oder der Druckfarbe ubertragende Zylinder 06 mindestens eines 
von zwei einander nachgeordneten Druckwerken 04 sind vorzugsweise von einem 
steuerbaren Antrieb (nicht dargestellt), z. B. von einem Elektromotor, insbesondere von 
einem frequenzgesteuerten Motor, angetrieben. Es kann auch vorgesehen sein, dass der 
Formzylinder 07 uncl/oder der Druckfarbe ubertragende Zylinder 06 In alien einander 
nachgeordneten Druckwerken 04 jeweils einzein angetrieben ist. Bei einer Venwendung 
von steuerbaren Arrtrieben ist vorzugsweise eine zueinander eingenommene Phasenlage 
der Fomrizylinder 07 und/oder der Druckfarbe ubertragenden Zylinder 06 mindestens 
zweier Dmckwerke 04 in Abhangigkeit vom Faktor DL der Langsdehnung steuerbar. MIt 
der steuerbaren Phasenlage der Formzylinder 07 und/oder der Druckfarbe ubertragenden 
Zylinder 06 kann Insbesondere ein Umfangsregister der Formzylinder 07 beeinflusst . 
werden. 

Vorzugsweise sind der Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder 07 und/oder der 
Druckfarbe Obertragenden Zylinder 06 stufenlos steuerbar. Der Aktor und/oder die 
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Phasenlage der Formzylinder 07 und/oder der Dmckfarbe ubertragenden Zylinder 06 sind 
vorzugsweise im laufenden Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 steuerbar. 
Insbesondere sind der Aktor und/oder die Antriebe und/oder die Phasenlage der 
Fomizylinder 07 und/oder der Druckfarbe ubertragenden Zylinder 06 z. B. von einem der 
Drucicmaschine 01 zugeordneten Leitstand Oder von einer anderen zentralen 
Steuereinheit steuerbar, d. h. sie sind fernsteuerbar. 

Es ist vorteilhaft, fur mindestens eines der Druclwverke 04 einen mit der Steuereinheit 
verbundenen Speicher vorzusehen, wobei der Speicher jeweils mindestens einen Wert fur 
den Faktor FL der Lange L zweier im Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 einander 
nachfolgender Druckbildstellen 09 und/oder mindestens einen Wert fur den Faktor FB der 
Brerte B zweier Im Produktionsfluss P des Bednjckstoffes 03 einander nachfolgender 
DruckbiMsteilen 09 enthalt. Alternativ oder zusatzllch kann der Speicher jeweils 
mindestens einen Wert fur den Faktor FL der Lange L zweier auf demseiben Fonmzylinder 
07 nebeneinander angeordneter Druckbildstellen 09 und/oder mindestens einen Wert fur 
den Faktor FB der Breite B zweier auf demseiben Fomizylinder 07 nebeneinander 
angeordneter Dnjckbildstellen 09 enthalten. Uberdies kann der Speicher jeweils 
mindestens einen Wert fur die unterschiedllchen Positionen (X1 ; Y1 ); (X2; Y2) des 
Sehwerpunktes S zweier im Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 einander 
nachfolgender Daickbildstellen 09 oder jeweils mindestens einen Wert fur die 
unterschledlichen Positionen (X1 ; Y1); (X2; Y2) des Schwerpunktes S zweier auf 
demseiben Fomnzylinder 07 nebeneinander angeordneter Druckbildstellen 09 enthalten. 

Es kann vorgesehen sein, dass die Steuereinheit den Schwerpunkt S mindestens eIner im 
Produktionsfluss P des Bedmckstoffes 03 einer anderen Druckbildstelle 09 nachfolgenden 
Druckbitdstelle 09 einem z. B. in einem laufenden Dmckprozess von der Langsdehnung 
und/oder von der Querdehnung des Bedmckstoffes 03 verschobenen Schwerpunkt SB 
des zu druckenden DruckbiWes 1 1 nachfuhrt (Rg. 3). Dabei steuert die Steuereinheit 
zumindest den Aktor und/oder die Phasenlage der Fomizylinder 07 und/oder der 
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Druckfarbe ubertragenden Zylinder 06 vorzugsweise in Abhangigkeit von dem im 
Speicher gespeicherten Wert fur den Faktor FL und/oder den Faktor FB und/oder die 
Positionen (X1 ; Y1 ); (X2; Y2) des Schwerpunktes S. Der Schweipunkt SB des zu 
druckenden Druckbildes 11 wird z. B. von einer mit der Steuereinheit verbundenen 
Erfassungseinrlchtung erfasst, z. B. einer das Druckbild 1 1 optisch erfassenden und 
digital auswertenden Einriclitung, z. B. einer Halbleiterkamera mit einem CCD-Sensor. 
Beispielsweise betatigt die Steuereinheit mit ihr verbundene Einrichtungen dahingehend, 
dass der Schwerpunkt S der ein gemeinsames Druckbild 11 dmckenden Daickbildstellen 
09 mit dem Schwerpunkt SB des zu dmckenden Druckbildes 1 1 in Obereinstimmung 
gebrachtwird. 

Hier vorgeschlagene Verfahren zur Kompensation der Langsdehnung und/oder der 
Querdehnung des Bedruckstoffes 03 sehen vor, und zwar vorzugsweise vorrangig vor 
einer Verschiebung mindestens einer Druckfomn 08 auf einem der Fonmzyllnder 07, wobei 
die Verschiebung relativ zu einer Referenzmarke M auf dem Bedruckstoff 03 erfoigt, dass 
die Lange L mindestens einer Druckbildstelle 09 einer Druckform 08 im Vergleich zu der 
LAige L einer mit demselben Druckbild 1 1 korrelierenden Druckbildsteile 09 einer auf 
einem anderen Formzylinder 07 angeordneten anderen Druckform 08 urn den Faktor FL 
und/oder die Breite B mindestens eineflDruckbildstelle 09 einer Dmckform 08 im 
Vergleich zu der Breite B einer mit demselben Druckbild 1 1 korrelierenden Druckbildstelle 
09 einer auf einem anderen Formzylinder 07 angeordneten anderen Druckform 08 um 
den Faktor FB verandert wird. Altemativ oder zusatzlich wird die Position p<1 ; Y1) eines 
Schwerpunktes S mindestens einer Druckbildstelle 09 einer Druckform 08 im Vergleich zu 
der Position (X2; Y2) des Schwerpunktes S einer mit demselben Dmckbild 1 1 
kon-elierenden Druckbildstelle 09 einer auf einem anderen Formzylinder 07 an derselben 
Position des Formzylinders 07 angeordneten anderen Druckform 08 verandert. Dabei wird 
die Lange L und/oder die Breite B und/oder die Position (X1 ; Y1); (X2; Y2) des 
Schwerpunktes S der Druckbildstelle 09 vorzugsweise unter Venwendung des Faktors DL 
der Langsdehnung und/oder des Faklors DQ der Querdehnung ver&ndert. Auch erfoigt 
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die VerSnderung der Lange L und/oder der Breite B und/oder der Position 
(X1 ; Y1); (X2; Y2) des Schwerpunktes S der Druckblldstelle 09 vorzugsw^e in 
AbiiSngigkeit von der Position der Drucltform 08 auf dem Fomizylinder 07, und zwar 
demjenlgen Fomizylinder 07, auf dem die Druckform 08 m« der geSnderten 
Druckbildstelle 09 angeordnet ist 

Ein Wert fur den die Lange L verandernden Faktor FL wird vorzugsweise In Abfiangigkeit 
von dem Faktor DL der Langsdehnung und ein Wert fur den die Breite B verandernden 
Faktor FB wird vorzugsweise in Abiiangigkeit von dem Faktor DQ der Querdeiinung 
ermittelt Der Wert fur den die Lange L verandernden Faktor FL und/oder der Wert fur den 
die Breite B verandemden Faktor FB und/oder die Koordinaten fur eine neue Position 
(XI ; Yi); (X2; Y2) des Schwerpunktes S der Druckblldstelle 09 der Dmckfomri 08 auf 
einem der Formzyllnder 07 kann auch in AbhSngigkeit von der Dnickblldstelle 09 einer 
anderen an derselben Position des Fonnzylinders 07 angeordneten Druckfonm 08 auf 
einem anderen Formzyllnder 07 ermitteit werden. 

Eine Anderung der Lange L und/oder der Breite B einer Druckblldstelle 09 Oder eine 
Anderung der Position (X1 ; Y1); (X2; Y2) ihres Schwerpunktes S zur Kompensation elnes 
zum Zeipjnkt einer BebiWerung der Dmckfomi 08 bekannten Tells der Langsdehnung 
und/oder der Querdehnung wird vorzugsweise dadurch ausgefuhrt, dass auf einem 
Formzyllnder 07 mit einer Dmckfonn 08 mit einer zu andernden Druckblldstelle 09 an 
derselben Position des Fonnzylinders 07 eine Druckfomi 08 mit der in ihren vorgenannten 
Parametem geanderten Druckbiktetelle 09 angeordnet wird. Somit erfolgt zumindest ein 
Tell der Kompensation des ,fan-out-Effektes" In Verbindung mit der Beblldemng der 
Druckfomi 08, d. h. bei der Erstellung Ihrer Druckblldstelle 09. Eine Im Verglelch zu der 
Druckblldstelle 09 einer anderen Druckfonn 08 In Ihrer DImenston und/oder in der Position 
(XI ; Y1); p<2; Y2) ihres Schwerpunktes S bereite geSnderte Dmckbiklstelle 09 wird an der 
far sie vorgesehenen Position elnes der Formzyllnder 07 angeordnet Dabel erfolgt die 
Anderung in dem MaBe, wie die Andemng der Dimension und/oder der Position 
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(X1 ; Y1 ); (X2; Y2) des Schwerpunktes S der Druckbildstelle 09 z. B. in Abhanglgkeit vom 
Faktor DL der Langsdehnung und/oder vom Faktor DQ der Querdehnung des 
Bedruckstoffes 03 und/oder von der Position der Dmckbildsteile 09 auf einem der 
Formzyllnder 07 sowie gegebenenfails weiterer zuvor bekannter Oder ermitteibarer 
Parameter zu enn/arten ist. Die Anderung bezielit sich demnach auf eine Anderung der 
Dimension und/oder der Lage der Druckbildstelle 09 auf einer Druckform 08, wodurch zu 
erwartende systematische Abweichungen zwischen mindestens zwei Druckbildstellen 09 
kompensiert werden. Dadurch ist eine Anderung der Position der Druckform 08 auf dem 
Formzylinder 07 hftufig nicht mehr Oder nur nocli zur Feineinstellung Oder zur 
Nachfuhrung wahrend des laufenden Druckprozesses erfbrderlicli. 

Zur Berucksichtigung der erforderlk^hen Anderung der Dimension und/oder der Lage der 
Druckbitelstelle 09 auf einer Druckfomn 08 werden vorab bekannte Oder ermittelbare 
Parameter, wie z. B. der Faktor DL der Langsdehnung und/oder der Faktor DQ der 
Querdehnung des Bedruckstoffes 03, einem Bebilderungssystem zugeleltet wobei das 
Bebilderungssystem vorzugsweise von einem Computer gesteuert und ausgehend von 
einem digitalen Datensatz die Druckbildstelle 09 z. B. mit einem Laser auf der Druckform 
08 aufbrlngt. Das Bebilderungssystem erstellt demnach die Druckbildstelle 09 auf einer 
Druckform 08 entsprechend den berei^esteHt^n Vorgaben und kompensiert auf diese 
Weise zu erwartende Auswirkungen eines .fein-out-Effekt^". Dabei beblldert das 
Bebilderungssystem die Druckform 08 insbesondere in Abhanglgkeit vom Farbton des 
Druckfarbe ubertragenden Zylinders 06 und/oder von der Anordnung des Druckwerkes 04 
mit dem die Druckform 08 tragenden Formzylinder 07 im Produktionsfluss P des 
Bedruckstoffes 03 und/oder von der Position der auf dem Formzylinder 07 angeordneten 
Druckform 08. Das Bebilderungssystem berucksichtigt also bei der Ersteilung einer 
Druckbildstelle 09 ihre Position auf einer Druckfomn 08, wobei diese Position 
ubiicheniveise durch ^nen in einer Druckvorstufe erstellten Belegungsplan festgelegt Ist. 
Ausgehend von der laut dem Belegungsplan erforderlichen Position der Druckfonm 08 auf 
einem der Formzylinder 07 passt das Bebilderungssystem dann zumindest einige 
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Druckbildstellen 09, vorzugsweise jede Druckbildstelle 09 in einem einem ersten 
Druckwerk 04 nachfolgenden weiteren Druckwerk 04, in ihrer Lange L und/oder Breite B 
und/oder In der Position ilires Schwerpunktes S in AbhSngigkeit von den enwShnten bei 
der Erzeugung desselben Oruckbiides 11 zu berQcksiciitigenden EinflussgrdBen an, um 
im laufenden Dnickprozess zu envartenden systematischen Abweichungen 
entgegenzuwirken und diese durcli eine geelgnete Gestaltung und/oder Anordnung, d. h. 
Positionierung der Druckbildstelle 09 mogliciist zu kompensieren. 

in einer Welterentwicklung des vorgesclilagenen Verfahrens wird ein Sollwert fur den die 
LSnge L verSndernden Faktor FL und/oder ein Sollwert fur den die Breite B verandemden 
Faktor FB und/oder ein Sollwert fur die zu ver&idemde Position des Schwerpunktes S der 
Druckbildstelle 09 einer Druckform 08 fortlaufend enmittelt. indem fur die genannten 
Anderungen relevante Parameter z. B. wahrend des laufenden Druckprozesses erfasst 
und in ihrem Wert angepasst werden. Auf mindestens einem der Fomnzylinder 07 kann 
dann eine Druckform 08 mit der geanderten Druckbildstelle 09 angeordnet werden, wenn 
ein Istwert fur den die Lange L verandemden Faktor FL und/oder ein Istwert fur den die 
Breite B verSndemden Faktor FB und/oder ein Istwert fOr die zu verSndemde Position 
(X1 ; Y1); (X2; Y2) des Schwerpunktes S der Dmckbildstelle 09 einer Druckform 08 eine 
zuiassige Abweichung von den ermittelten Sollwerten uberschfigitet. Dazu 1st aber die 
Erstellung einer Druckform 08 mit einer geanderten Druckbildstelle 09 und ihr Austausch 
am betreffenden Formzylinder 07 erforderlich, was eine Unterbrechung des 
Druckprozesses bedeuten kann. 

Die Sollwerte werden z. B. fur jeden Farbton ennlttelt, den ein Dmckfarbe ubertragender 
, Zylinder 06 ubertrSgt. Oder die Sollwerte werden fOr jeden Fomrjzylinder 07 der im 
Produktionsfluss P des Bedaickstoffes 03 einander nachfolgenden Onjckwerke 04 
und/oder fur jede Position einer auf einem der Formzylinder 07 angeordneten 
Druckformen 08 ermittelt. Die ermittelten Sollwerte werden vorzugsweise in einem 
Speicher gespeichert und bei Bedarf dem Bebilderungssystem zur Verfugung gestellt. 
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Des Weiteren kann zumindest einem Teil der Querdehnung des Bedruckstoffes 03 durch 
den Einsalz eines Bildreglers 38 entgegengewlrkt warden (Fig. 1), wobei der Bedruckstoff 
03 vor seinem Eintauf in ein nachfolgendes Druckwerk 04 quer zu seiner 
Produktionsrichtung R durch den Bildregler 38 vorzugsweise weilenfdnnig deformiert und 
damit in seiner Breite B03 In einer der Querdehnung entgegenwirkender Weise vemngert 
wird (Fig. 3). Die Intensitatder Breitenmindeaing erfolgt vorzugsweise im umgekehrten 
Verhaitnis zum Faktor DQ der Querdehnung und kann vorzugsweise auch wahrend des 
laufenden Druckprozesses verandert werden. Die Defonnatlon des Bedruckstoffes 03 
kann z. B. mechanisch durch vorzugsweise beidseitig des Bedruckstoffes 03 an diesen 
angestelite Rollen erfolgen, wobei diese Rollen zur Vemieidung qualitatsmlndemder 
EinflQsse vorzugsweise auBerhalb des Druckbildes 1 1 am Bedruckstoff 03 angreifen und 
vorzugsweise eigenstSndig rotativ angetrleben sind. Bine andere Ausgestaltung des 
Bildreglers 38 sieht mindestens eine auf die Oberflache des Bedruckstoffes 03 gerichtete 
Luftduse vor, die z. B. Druckluft gegen den Bedruckstoff 03 stromen lasst und den 
Bedmckstoff 03 damit kontaktlos deformiert. Be! diesem pneumatischen Bildregler 38 sind 
quer zum Produktionsfluss P des Bedruckstoffes 03 vorzugsweise mehrere voneinander 
beabstandete Luftdusen vorgesehen, vorzugsweise mindestens drei Luftdusen, wobei der 
Luftstrom der zwischen zwei Luftdusen angeoYtSneten Luftduse dem Luftstrom Ihrer 
benachbarten LuftdOsen vorzugsweise en^egen gefichtet ist, sodass steh der mit dem 
Luftstrom der Luftdusen beaufschlagte Bedmckstoff 03 wellenfdrmlg deformiert. Sowoht 
beim mechanischen als auch beim pneumatischen Bildregler 38 ist die Deformation des 
Bedruckstoffes 03 durch eine den Bildregler 38 steuemde Steuereinhert vorzugsweise 
stufenlos innerhalb bestimmter Grenzen steuerbar, insbesondere z. B. von einem zur 
Druckmaschine 01 gehorenden Leitstand femsteuerbar. Die Steuereinheit kann durch 
eine Betatigung des Bildreglers 38 den Schwerpunkt SB des Druckbildes 1 1 verandem. 
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Bezugszeichenliste 

01 Druckmaschine, Zeitungsdruckmaschine, Akzidenzdruckmaschine 

02 Druckeinheit 

03 Bednjckstoff, Materialbahn, Papierbahn 

04 Druckwerk 

05 - 

06 Druckfarbe ubertragender Zylinder, Ubertragungszylinder 

07 Zylinder, Formzylinder 

08 Druckform 

09 Daickbildstelle 

10 - 

11 Dnjckbiid 

12 Mantelflache 

13 Kanal 

14 Offnung 

15 - 

16 Ende 

17 Ende 

18 Schenkel 

19 Schenkel 

20 - 

21 Kante 

22 Kante 

23 Wandung . 

24 Wandung 

25 - 

26 Ende 

27 Haltemittel 
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28 Ende 

29 Nut 

30 - 

31 Widerlager 

32 Stellmittet, Hohlkorper, Schlauch 

33 Feddrelement 

34 Fuhrungselement 

35 - 

36 Wandung 

37 Stutzelement 

38 Bildregler 

B Bre'rte (09) 

L Lange (09) 

M Mittellinie, Referenzmarke 

P Produktionsfluss 

R Produktlonsrichtung 

S Schwerpunkt (09) 

T Tangerrte 

V Schlitzweite 
W Strecke 

X axiale RIchtung. RIchtungspfeil 

Y Umfangsrichtung, Richtungspfei! 

SB Schwerpunkt (11) 



A1 
A2 
A3 



Abstand 
Abstand 
Abstand 
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B03 Breite (03) 

X1;Y1 Position 
X2; Y2 Position 

a Offnungswinkel 

p dffnungswiniiel 
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AnsprOche 

1 . Druckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein DrucKbild (1 1 ) auf einem 
Bedruckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) und einem 
Fomizylinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe ubertragende Zylinder (06) in 
einem Produktionsfluss (P) des Bednjckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Fartpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (1 1) auf den 
Bedruckstoff (03) ubertragt, wobei der Bedruckstoff (03) von einem Dmckfarbe 
ubertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) Idngs zum Produktionsfluss (P) eine 
Langsdehnung mit einem Faklor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Fomfizyllnder (07) 
mindestens zweier Druckwerke (04) in seiner axialen RIchtung (X) jeweils 
mindestens eine Dnjckform (08) mit mindestens einer mit dem gemeinsamen 
Dnjckbild (11) kon-eiierenden Druckbildstelie (09) aufweist, wobei die Druckbildstelle 
(09) in Umfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen 
axialer Richtung (X) eine Breite (B) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
L§nge (L) zweier im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander 
nachfolgender Druckblldstellen (09) urn einen Faktor FL und/oder die Breite (B) 
zweier im Produktionsfluss (P) des Bedmckstoffes (03) einander nachfolgender 
Druckbildstellen (09) um einen Faktor FB voneinander unterscheiden. 

2. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass sich eine 
Position ((XI ; Y1)) eines Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) einer 
Druckform (08) im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) der mtt dem gemeinsamen 
Druckbild (1 1 ) kon^ellerenden Druckbildstelle (09) einer anderen Druckform (08) auf 
einem im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) nachfolgenden Formzylinder 
(07) unterscheidet, wobei diese Druckfomien (08) mit den unterschiedlichen 
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Positionen ((X1 ; Y1); (X2; Y2)) der Schwerpunkte (S) ihrer Druckbildstelle (09) auf 
ihrem jeweiligen Formzyllnder (07) an derselben Position angeordnet sind. 

3. Druckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein Daickbild (1 1 ) auf einem 
Bedmckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus eInem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) und einem 
Formzylinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) in 
einem Produktionsfiuss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den 
Bedruckstoff (03) ubertragt, wobei der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
ubertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfiuss (P) naclifolgenden 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) ISngs zum Produktionsfiuss (P) eine 
L^gsdehnung mIt einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfiuss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier Druckwerke (04) in seiner axialen Richtung (X) jeweils 
mindestens eine Druckform (08) mit mindestens einer mit dem gemeinsamen 
Druckbild (11) kon-elierenden Druckbildstelle (09) aufweist, wobei die Druckbildstelle 
(09) in Umfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine Lange (L) und In dessen 
axialer Richtung (X) eine Breite (B) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
eine Position ((XI; Vl)) eines Schwerpunktes (S) der Dnjckbiidstelle (09) einer 
Dmckform (08) im Vergleicli zu einer Position ((X2; Y2)) der mit dem gemeinsamen 
Dmckbild (11) kon-elierenden Dnjckbiidstelle (09) einer anderen Dmckform (08) auf 
einem im Produktionsfiuss (P) des Bedruckstoffes (03) nachfoigenden Formzylinder 
(07) unterscheidet, wobei diese Druckformen (08) mit den unterschiedlichen 
Positionen ((X1 ; Y1); (X2; Y2)) der Schwerpunkte (S) Ihrer Druckbildstelle (09) auf 
ihrem jeweiligen Formzyllnder (07) an derselben Position angeordnet sind. 

4. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sIch die 
Lange (L) zweier im Produktionsfiuss (P) des Bedruckstoffes (03) einander 
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nachfolgender Druckbildstellen (09) um einen Faktor FL und/oder die Breite (B) 
zweier im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender 
Druckbildstellen (09) um einen Faktor FB voneinander unterschelden. 

5. Druckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein Dmckbild (1 1 ) auf einem 
Bedruckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) und einem 
Formzylinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe ubertragende Zylinder (06) in 
einem Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den 
Bedruckstoff (03) ubertragt, wobei der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
ubertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Dnjckfarbe ubertragenden Zylinder (06) I3ngszum Produktionsfluss (P) eine 
l-angsdehnung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (04) in seiner axiaien 
Richtung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstellen (09) aufweist, wobei jede 
Druckbildstelle (09) jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (03) erzeugten 
-Onjckbild (11) kon^liert, wobei jede Dnjckblldstelle (09) in Umfangsrichtung (Y) des 
Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axialer Richtung (X) eine Breite (B) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Lange (L) zweier auf demselben 
Formzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter 
Daickbildstellen (09) um einen Faktor FL und/oder die Breite (B) zweier auf 
demselben Fonnzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) nebeneinander 
angeordneter Druckbildstellen (09) um einen Faktor FB voneinander unterschelden, 
wobei der die Lange (L) der Dmckbildstelle (09) betreffende Faktor FL von dem 
Faktor DL der Langsdehnung und der die Breite (B) der Druckbildstelle (09) 
betreffende Faktor FB von dem Faktor DQ der Querdehnung abhinglg 1st. 



wo 2005/072966 PCTAEP2005/050261 



26 



Druckmaschine (01) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Forrmylindern (07) in deren axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Dmckbiidstellen (09) jeweils auf mindestens einer Drudcform (08) angeordnet sind. 

Druckmaschine (01) mit mehreren mindestens ein Dmckbiid (11) auf einem 
Bedruckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04), wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe Obertragenden Zyllnder (06) und einem 
Formzylinder (07) besteht, wobei der Druckfarbe ubertragende Zyllnder (06) in 
einem Prcxiuktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (1 1) auf den 
Bedmckstoff (03) ubertragt, wobei der Bedruckstoff (03) von ^nem Druckfarbe 
ubertragenden Zyllnder (06) zu einem Im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Dnjckfarbe Obertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) eine 
Langsdehnung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdelinung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (04) in seiner axialen 
Richtung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstellen (09) aufweist, wobei jede 
Druckbildstelie (09) jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (03) erzeugten 
Druckbild (11) kon-eliert, wobei jede DmcRbildstelle (09) in Umfangsrblitung (Y) des 
Fomizylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axialer Richtung (X) eine Breite (B) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine Position ((X1 ; Y1)) eines 
Schwerpunktes (S) einer Druckbildstelie (09) im Vergleich zu einer Position 
((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) einer auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) angeordneten anderen Druckbildstelie (09) 
unterscheidet, wobei diese im Vergleich stehenden Druckbildstellen (09) dieselbe 
l^ge (L) und Breite (B) aufweisen, wobei die auf demselben Formzylinder (07) 
nebeneinander angeordneten Druckbildstellen (09) jeweils auf einer Druckfomi (08) 
angeordnet sind, wobei die auf demselben Formzylinder (07) angeordneten 
Druckformen (08) mit den sich in der Position ((XI ; Y1); (X2; Y2)) ihrer 
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Schwerpunkte (S) unterscheidenden Dmckbildstellen (09) in axialer Richtung (X) 
des jeweiligen Formzylinders (07) miteinander fluchtend angeordnet sind. 

8. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Fonnzylindern (07) in deren axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Druckbildstellen (09) Jewells auf derselben Drucl^form (08) angeordnet sind. 

9. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der die 
Liinge (L) der Druckbildstelle (09) betreffende Faktor FL von dem Faktor DLder 
l^ngsdehnung und der die Breite (B) der Dmckbildstelle (09) betreffende Faktor FB 
von dem Faktor DQ der Querdehnung abhangig ist. 

1 0. Druckmaschine (01 ) nach Anspmch 2, 3 oder 7. dadurch gekennzeichnet, dass sich 
die Posrtionen ((XI ; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier im 
Produktlonsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender 
Druckbildstellen (09) und/oder die Positionen ((X1 ; Yi); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) zweier auf demselben Formzylinder (07) in axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) in Abhangigkeit von dem Faktor 
DL der Lgngsdehnung und/oder vdh dem Faktor DQ der Querdehnung voneinander 
unterscheiden. 

1 1 . Dmckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Faktor DLder LSngsdehnung die Lange (L) zweier im Produktlonsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Daickbildstellen (09) und/oder der 
Faktor DQ der Querdehnung die Breite (B) zweier im Produktlonsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) vergroBert. 

1 2. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Faktor DL 
der Langsdehnung die Lange (L) zweier auf demselben Formzylinder (07) 
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nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) und/oder der Faktor DQ der 
Querdehnung die Breite (B) zweier auf demselben Formzylinder (07) nebeneinander 
angeordneter Druckbildstellen (09) vergr5Bert. 

13. Dnjckmaschine (01) nacli Ansprucli 1 , 3, 5 Oder 7, dadurcli gekennzeiclinet, dass 
der Faktor DL der Langsdelinung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung von 
einer mecliantechen Dehnung und/oder einer Feuchtdehnung des Bedruckstoffes 
(03) abhangig sind. 

1 4. Dmckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der die 
l^nge (L) unterscheldende Faktor FL zweier im Produktlonsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nadifolgender Druckbiidsteilen (09) und/oder der die 
Breite (B) untersciieidende Faktor FB zweier im Produktlonsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) von einer 
Anordnung desjenigen Druckwerks (04) im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes 
(03) abhangig sind, in dem der Formzylinder (07) mit der Druckform (08) mit der 
Druckbildstelle (09) mit der urn den Faktor FL; FB veranderten LSnge (L) und/oder 
Breite (B) angeordnet ist 

1 5. Dmckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Faktor DL der Langsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung 
veranderllch sind. 

16. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Bedruckstoff (03) als eine Materialbahn (03) ausgebildet ist. 

1 7. Dmckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 5 oder 7. dadurch gekennzeichnet, dass 
der Fomnzylinder (07) In seiner axlalen Richtung (X) sechs Dmckbildstellen (09) 
aufweist. 
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1 8. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 . 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Formzylinder (07) in seiner Unfifangsrichtung (Y) zwei Druckbiidstelien (09) 
aufweist 

1 9. Drucl^maschine (01 ) nach Anspruch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gei^ennzeichnet, dass 
jede Druckfbrm (08) nur ein einzige Drucl^bildstelle (09) aufweist. 

20. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Formzylinder (07) in seiner axlalen Richtung (X) sechs Druckformen (08) 
aufweist 

21 . Daickmaschine (01) nach Anspmch 1 , 3. 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Formzylinder (07) in seiner Umfangsrichtung (Y) zwei Druckformen (08) 
aufweist 

22. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Druckfarbe ubertragende Zylinder (06) verschiedener Druckwerke (04) fur ein 
gemeinsames Druckbild (11) unterschiedlich angeordnete Farbpunkte ubertrHgt. 

23. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 . 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
sich Farbpunkte von unterschledlichen Druckfarbe ubertragenden Zylindem (06) im 
Farbton unterscheiden. 

24. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) mindestens vier Druckwerke (04) 
vorgesehen sind, wobel deren Dmckfarbe ubertragende Zylinder (06) fOr das 
gemelnsame Druckbild (11) jewells einen sich vonelnander unterscheldenden 
Farbton ubertragen. 
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25. Dmckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Druckfarbe ubertragende Zyiinder (06) als ein im Offsetdruckverfahren 
arbeitender Obertragungszylinder (06) ausgebildet ist 

26. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Oruckwerke (04) den Bedruckstoff (03) im Schon- und Widerdruck bedrucken. 

27. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass in 
mindestens einem Dmckwerk (04) zwei Druckfarbe ubertragende Zyiinder (06) 
aufeinander abrollen, wobei der Bedruckstoff (03) dutch den Abrollbereich dieser 
beiden Druckfarbe ubertragenden Zyiinder (06) gefuhrt ist. 

28. Druckmaschine (01 ) nach Anspmch 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Druckmaschine (01) als eineZeitungsdaickmaschine (01) ausgeblidet Ist. 

29. Druckmaschine (01 ) nach Anspaich 1 , 3, 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine in mindestens einem Formzylinder (07) angeordnete 
IHaltevonichtung vorgesehen ist, wobei die iHaltevon'ichtung mindestens eine auf 
dem Formzylinder (07) angeordnete Druckform (08) halt 

30. Dmckmaschlne (01 ) nach Anspmch 1 , 3, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens ein in mindestens einem Formzylinder (07) angeordneter Registerstift 
vorgesehen ist, wobei der Registerstift mindestens eine auf dem Formzylinder (07) 
angeordnete Druckform (08) in zum Formzylinder (07) axialer Richtung (X) 
ausrichtet. 

31 . Druckmaschine (01 ) nach Anspmch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass die 
IHattevonichtung oder der Registerstift mindestens eine Druckform (08) in 
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Abhangigkeit vom Faktor DQ der Querdehnung in axlaler Richtung (X) des 
F=ormzy!inders (07) verschiebt 

32. Druckmaschine (01) nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Formzylinder (07) mindestens ein steuerbarer Aktor angeordnet 1st, wobel der Aktor 
die Haltevorrichtung oder den Registerstifl verschiebt. 

33. Druckmaschine (01) nach Anspnjch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Formzylinder (07) jeder Druckform (08) mindestens eine Haltevorrichtung oder 
mindestens ein Registerstift zugeordnet ist 

34. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 , 3, 6 oder 7. dadurch gekennzeichnet, dass 
jede Druckform (08) in zum Formzylinder (07) axialer Richtung (X) einzein 
verschiebbar ist. 

35. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 , 3, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe Obertragende Zylinder (06) 
mindestens eines Druckwerkes (04) von zwei einander nachgeordneten 
Druckwerken (04) von einem steuerbaren Antrieb angetrieben sind. 

36. Dnjckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 , 3, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine zuelnander eingenommene Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) mindestens zweier Druckwerke (04) in 
Abhangigkeit vom Faktor DL der l-angsdehnung gesteuert ist. 

37. Dmckmaschine (01 ) nach Anspruch 32 oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Fonmzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) stufenlos steuerbar sind. 
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38. Druckmaschine (01) nach Anspmch 32 oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) bel laufender Produktion der Druckmaschine (01) 
steuerbar sind. 

39. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 32, 35 Oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Aktor und/oder die Antriebe und/oder die Phasenlage der Fonnzylinder (07) 
und/oder der Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) von einem der Daickmaschine 
(01) zugeordneten Leitstand steuerbar sind. 

40. Daickmaschine (01) nach Anspmch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass fur 
mindestens eines der Dmckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fur den Faktor FL der Liinge (L) zweler im 
Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender 
Dnjckbildstellen (09) und/oder mindestens einen Wert fur den Faktor FB der Breite 
(6) zweier im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender 
Druckbildstellen (09) enthalt. 

41. - Druckmaschine (01) nach Anspruch 5 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass fur 

mindestens eines der Dmckwerke (04) eIn Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fur den Faktor FL der LSnge (L) zweier auf 
demselben Formzylinder (07) nebenelnander angeordneter Druckbildstellen (09) 
und/oder mindestens einen Wert fur den Faktor FB der Breite (B) zweier auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) 
. enthSlt. 

42. Druckmaschine (01) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass fur 
mindestens eines der Dmckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fOr die unterschiedlichen Positionen 
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((X1 ; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier im Produktionsfluss (P) des 
Bedmckstoffes (03) einander nachfolgender Dmckbildstellen (09) ertthait. 

43. Druckmaschine (01) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass fur 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fur die unterschiedlichen Positionen 

(P(1 ; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier auf demselben Formzylinder (07) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) enthilt. 

44. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Steuereinheit den Schwerpunkt (S) mindestens einer im Produktionsfiuss (P) des 
Bednjckstoffes (03) einer anderen Dmckbildstelle (09) nachfolgenden 
Druckbildstelle (09) einem von der Uingsdehnung und/oder von der Querdehnung 
des Bedmckstoffes (03) verschobenen Schwerpunkt (SB) des zu dmckenden 
Druckblldes (11) nachfuhrt. 

45. Druckmaschine (01) nach Anspruch 41 Oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Steuereinheit den Aktor und/oder die Phasenlage der Fonmzylinder (07) und/oder 

- der Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) in Abhangigkeit vom gespelcherten 
Wert fur den Faktor FL und/oder den Faktor FB und/oder die Positionen 
((X1 ; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) sleuert. 

46. Verfahren zur Kompensation einer Langsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedruckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) .einer Druckmaschine 
(01) mit einem zu jedem Druckwerk (04) gehorenden Druckfarbe ubertragenden 
Zylinder (06) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den Bedruckstoff 
(03) ubertragen, bei dem sich der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
ubertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 



wo 2005/072966 PCT/EP2005/050261 

34 



Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) ISngs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faktor DQ dehnt, bei 
dem mit jedem Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) jewells mlndestens ein 
Formzylinder (07) zusammenwirkt. be! dem das Druckbild (11) mit einer In 
Umfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axlaler 
Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Druckbildstelte (09) einer jeweils auf dem 
Formzylinder (07) angeordneten Druckform (08) korreliert, dadurch gekennzeiclinet, 
dass die Lange (L) mindestens einer Dmckbildstelle (09) einer Druckfomi (08) im 
Vergleich zu der Lange (L) einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden 
Dmckbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzylinder (07) angeordneten 
anderen Druckform (08) um einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens 
einer Druckbildstelle (09) einer Dmckform (08) Im Vergleich zu der Breite (B) einer 
mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Dmckbildstelle (09) einer auf einem 
anderen Formzylinder (07) angeordneten anderen Druckform (08) um einen Faktor 
FB verdndert wird. 

47. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass eine Position 
((XI ; Y1)) eines Schwerpunktes (S) mindestens einer Dmckbildstelle (09) einer 
Dmckform (08) im Vergleich zu-elner Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) 
einer mit demselben Dmckbild (11) korrelierenden Dmckbildstelle (09) einer auf 
einem anderen Formzylinder (07) an derselben Position des Formzylinders (07) 
angeordneten anderen Dmckfomi (08) verandert wird. 

48. Verfahren zur Kompensation einer Langsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedmckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedmckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) einer Druckmaschine 
(01 ) mit einem zu jedem Dmckwerk (04) gehdrenden Dmckfarbe ubertragenden 
Zylinder (06) Farbpunkte fur ein gemeinsames Dmckbild (11) auf den Bedmckstoff 
(03) Qbertragen, bei dem sich der Bedruckstoff (03) von einem Dmckfarbe 
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ubertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) ISngs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faklor DQ dehnt, bei 
dem mit jedem Dnjckfatte ubertragenden Zylinder (06) jeweils mindestens ein 
Fonnzylinder (07) zusammenwirkt, bei dem das Druckbild (11) mit elner in 
Umfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axlaler 
Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Druckbildstelle (09) elner jeweils auf dem 
Formzylinder (07) angeordneten Druckfonn (08) korreliert, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Position ((X1 ; Y1)) eines Scliwerpunktes (S) mindestens einer 
Daickbildstelle (09) einer Dmckform (08) im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) 
eines Schwerpunktes (S) einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden 
Drucldbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzylinder (07) an derselben 
Position des Formzylinders (07) angeordneten anderen Dmckfomi (08) verSndert 
wird. 

49. Verfahren nacli Ansprucli 48, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) im Vergleich zu der 
Lange (L) einer mit demselben DnjckbikJ (11) kon'elierenden Druckbildstelle (09) 
einer auf einem anderen Formzylinder (07) angeordneten anderen Druckfonn (08) - 
um einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens einer Druckbildstelle (09) 
einer Druckfonn (08) im Vergleich zu der Breite (B) elner mit demselben Dmckbild 
(11) kon'elierenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzylinder (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) um einen Faktor FB verandert wird. 

50. Verfahren nach Anspruch 46 Oder 49. dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L). 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((XI ; Y1 ); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) unter Venwendung des Faktors DL der 
Langsdehnung und/oder des Faktors DQ der Querdehnung verSndert wird. 
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51 . Verfahren nach Anspruch 47 oder 48. dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) in AbhSngigkeit von der Position der 
Druckform (08) auf denri die Dmckform (08) mit der geanderten Druckbiklstelle (09) 
tragenden Fonnzylinder (07) verandert wird. 

52. Verfahren nach Anspruch 46 oder 49, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wert des 
die Lange (L) verandemden Faktors FL in Abhangigkeit von dem Faktor DL der 
Langsdehnung und ein Wert des die Breite (B) verandernden Faktors FB in 
Abhangigkeit von dem Faktor DQ der Querdehnung emiittelt wird. 

53. Verfahren nach einem der Anspruche 46 bis 49, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Wert f Dr den die LSnge (L) verandemden Faktor FL und/oder der Wert fur den die 
Breite (B) verandernden Faktor FB und/oder eine neue Position ((X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) auf einem der 
Formzylinder (07) in Abhangigkeit von der Druckbildstelle (09) einer anderen an 
derselben Position des Formzylinders (07) angeordneten Dnjckform (08) auf einem 
anderen Fomrizylinder (07) ermittelt wird. 

54. Verfahren nach einem der AnsprQche 50 bis 53, dadurch gekennzeichnet, dass auf 
einem Fonnzyiinder (07) mit einer Druckform (08) mit einer zu Sndemden 
Daickbildstelle (09) an derselben Position des Fomizylinders (07) eine Druckform 
(08) mit der geanderten Druckbildstelle (09) angeordnet wird. 

55. .Verfahren nach Anspruch 52 Oder 53, dadurch gekennzeichnet. dass ein Sollwert 
fur den die Lange (L) verandernden Faktor FL und/oder ein Sollwert fOr den die 
Breite (B) verandemden Faktor FB und/oder ein Sollwert fQr die zu verandemde 
Position ((X1 ; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) der Dnickbildstelle (09) einer 
Druckform (08) fortiaufend ermittelt wird. 



wo 2005/072966 PCT/EP2005/050261 



37 



56. Verfahren nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, dass auf mindestens einem 
der Formzylinder (07) eine Dmckform (08) mit der geanderten Druckbildstelle (09) 
angeordnet wird, wenn ein Istwert f Or den die LSnge (L) verandemden Faktor FL 
und/oder ein Istwert fur den die Breite (B) verandemden Faktor FB und/oder ein 
Istwert fQr die zu verSndemde Position ((XI ; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) 
der Dmckblldstelle (09) einer Druckform (08) eine zulassige Abwefchung von den 
ermittelten Sollwerten uberschreitet. 

57. Verfahren nach Anspruch 55, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fur jeden 
vom Druckfarbe Obertragenden Zylinder (06) uberlragenen Farbton ermittelt werden. 

58. Verfahren nach Anspruch 55, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fur Jeden 
Fomizyllnder (07) der im Produklionsfluss (P) des Bedrucl^toffes (03) einander 
nachfoigenden Druckwerke (04) ermittelt werden. 

59. Verfahren nach Anspaich 55, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fur jede 
Position einer auf einem der Fomizylinder (07) angeordneten Druckform (08) 
enmittelt werden. 

60. Verfahren nach Anspruch 55, dadurch gekennzeichnet, dass die ermittelten 
Sollwerte in einem Speicher gespeichert werden. 

61 . Verfahren nach einem der Anspruche 46 bis 49, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dmckblldstelle (09) mit der geanderten Lange (L) und/oder mit der geanderten 
Breite (B) und/oder mit der geanderten Posrtion ((XI ; Y1 ); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) unter VenA/endung eines Bebilderungssystems auf der 
Druckform (08) angeordnet wIrd. 
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62. Verfahren nach Anspruch 61 . dadurch gekennzeichnet, dass der die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oderdie Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckblldstelle (09) verSndemde Faktor DL der 
Langsdehnung und/oder der Faktor OQ der Querdehnung dem 
Bebilderungssystenns zugeleitet wird. 

63. Verfahren nach Anspruch 61 , dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bebiiderungssystem die Dmckform (08) in AbhSngigkeit vom Farbton des 
Dojckfarbe ubertragenden Zylinders (06) und/oder von der Anordnung des 
Druckwerkes (04) mit denn die Dmckform (08) tragenden Formzylinder (07) im 
Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) und/oder von der Position der auf dem 
Formzylinder (07) angeordneten Dmckform (08) bebildert. 

64. Verfahren nach Anspmch 60 und 61 , dadurch gekennzeichnet, dass die emnittelten 
und im Spelcher gespeicherten Sollwerte dem Bebitdemngssystems zugeleitet 
werden. 

65. Verfahren zur Kompensation einer Langsdehnung und/oder einer Querdehnung 
- eines Bedruckstoffes (03), bel dem mehrere In einem Produktionsfluss (P) des 

Bedmckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) einer Druckmaschine 
(01) mIt eInem zu jedem Dmckwerk (04) geh6renden Dmckfarbe ubertragenden 
Zylinder (06) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den Bedruckstoff 
(03) ubertragen, bei dem sich der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
ubertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
, Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faktor DQ dehnt, bei 
dem mit jedem Druckfarbe Obertragenden Zylinder (06) jeweils mindestens ein 
Formzylinder (07) zusammenwirkt, bel dem das Druckbild (11) mit einer in 
Umfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axialer 
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Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Druckbildstelle (09) einer jeweils auf dem 
Formzyiinder (07) angeorclneten Druckform (08) korrellert, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Druckbildstelle (09) unter Veiwendung eines Bebilderungssystems auf der 
Dmckform (08) angeordnet wird. wobei das Bebilderungssystem die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) der Druckbildstelle (09) In Abhangigkeit vom Faktor DL der 
Ungsdehnung und/oder vom Faktor DQ der Querdehnung gestaltet und/oder wobei 
das Bebilderungssystem eine Position ((X1 ; Y1)) eines Schwerpunktes (S) der 
Dmckbildstelie (09) in Abhangigkeit vom Faktor DL der Langsdehnung und/oder 
vom Faktor DQ der Querdehnung anordnet. 

66. Verfahren nach Anspruch 65, dadurch gekennzeichnet, dass der Faktor DL der 
Langsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung vom Bebilderungssystem 
in Abhangigkeit vom Farbton des Druckfarbe Qbertragenden Zylinders (06) und/oder 
von der Anordnung des Druckwerkes (04) mit dem die Druckfonn (08) tragenden 
Formzyiinder (07) im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) und/oder von der 
Position der auf dem Formzyiinder (07) angeordneten Druckfonn (08) auf die 
Gestaltung der l-ange (L) und/oder der Breite (B) der Druckbildstelle (09) und/oder 
auf die Position ((X1 ; Y1 )) des Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) 
angewendet wird. 

67. Verfahren nach Anspruch 65, dadurch gekennzetehnet, dass eine auf den 
Bedmckstoff (03) einwirkende Feuchtigkeit und/oder eine auf den Bedruckstoff (03) 
einwirkende mechanische Dehnung den Faktor DL der Langsdehnung und/oder den 
Faktor DQ der Querdehnung in Ihrem jeweiligen Wert verandem. 

68. Verfahren nach Anspmch 65, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L) 
mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckfonm (08) im Verglelch zu der 
LSnge (L) einer mit demselben Dmckbild (1 1 ) korrelierenden Dnjckblldstelle (09) 
einer auf einem anderen Formzyiinder (07) angeonJneten anderen Druckform (08) 
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urn einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens einer Druckbildstelle (09) 
einer Druckform (08) im Vergleich zu der Breite (B) eIner mit demselben Druckbild 
(11) korrellerenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzyllnder (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) urn einen Faktor FB verSnderl wird. 

69. Verfahren nach Anspmch 65, dadurch gekennzelchnet, dass die Position ((XI ; Y1)) 
des Schwerpunktes (S) mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) 
Im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) einer mit 
demselben Druckbild (11) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf eInem 
anderen Fomizylinder (07) an derselben Position des Fomizylinders (07) 
angeordneten anderen Druckfomi (08) verSndert wird. 

70. Verfahren nach Anspruch 65, dadurch gekennzelchnet, dass die LSnge (L) zweier 
auf demselben Formzyllnder (07) In dessen axialer Richtung (X) nebeneinander 
angeordneter Druckbildstellen (09) urn einen Faktor FL und/oder die Breite (B) 
zweier auf demselben Formzyllnder (07) In dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) urn einen Faktor FB voneinander 
unterschledlich gestaltet werden. 

71 . Verfahren nach Anspaich 65, dadurch gekennzelchnet, dass die Position ((XI ; Y1)) 
des Schwerpunktes (8) einer Druckbildstelle (09) im Vergleich zu einer Position 
((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) einer auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) angeordneten anderen Daickbildstelle (09) 
unterschledlich angeordnet werden, wobei diese im Vergleich stehenden 
Dmckbildstellen (09) dieselbe Lange (L) und Breite (B) aufwelsen, wobei die auf 
demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneten Druckbildstellen (09) 
jeweils auf einer Druckfonm (08) angeordnet werden, wobei die auf demselben 
Formzyllnder (07) angeordneten Druckformen (08) mit den sich in der Position 
((X1 ; Y1); (X2; Y2)) ihrer Schwerpunkte (8) unterscheidenden Dmckbildstellen (09) 
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in axialer Richtung (X) des jeweiligen Formzylinders (07) miteinander fluchtend 
angeordnet werden. 



wo 2005/072966 PCT/EP2005/050261 

GEANDERTE ANSPRUCHE 

[beim Intemationaien BQro am 15. Juni 2005 (15.06.2005) eingegangen; 
ursprClngliche AnsprQche 1-71 durch neue AnprOche 1-56 ersetzt - (14 Se'rten)] 

AnsprOche 

1 . Druckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein Druckbild (11 ) auf einem 
Bedmckstoff (03) erzeugenden Druckwerken (04). wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe Obertragenden Zylinder (06) und einem 
Fomizyllnder (07) besteht, wobei der Dmckfarbe Qbertragende Zylinder (06) in 
einem Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den 
Bedmckstoff (03) ubertragt, wobei der Bedmckstoff (03) von einem Dmckfarbe 
Obertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Dmckfarbe Obertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) eine 
Uingsdehnung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Fomizylinder (07) 
mindestens zweier einander nachgeordneter Dmckwerke (04) in seiner axialen 
Richtung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstellen (09) aufweist, wobei jede 
Dmckbildstelle (09) jeweils mit einem auf dem Bedruckstoff (03) erzeugten 
Druckbild (11) konreliert, wobei jede Dmckbildstelle (09) in Umfangsrichtung (Y) des 
Fomnzylinders (07) eine LSnge (L) und in dessen axialer Richtung (X) eine Breite (B) 
aufweist, wobei ein Bebilderungssystem die Druckbildstellen (09) ausbildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die LSnge (L) zweier auf demselben Fomnzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter Dmckbildstellen (09) urn 
einen Faktor FL und/oder die Breite (B) zweier auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter Dmckbildstellen (09) um 
einen Faktor FB voneinander unterscheiden. wobei der die Uinge (L) der 
Dmckbildstelle (09) betreffende Faktor FL von dem Faktor DL der LSngsdehnung 
und der die Breite (B) der Druckbildstelle (09) betreffende Faktor FB von dem Faktor 
DQ der Querdehnung abhdngig ist, wobei die L3nge (L) und/oder die Breite (B) 
zumindest der auf demselben Fomnzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneten Dmckbildstellen (09) von dem Bebildemngssystem in 
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Abhangigkeit vom Faktor DL der Langsdehnung und/oder vom Faktor DQ der 
Querdehnung gestaltet und angeordnet sind. 

Druckmaschine (01) nach Anspmch 1. dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Formzylindern (07) in deren axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Dmckbildstellen (09) jeweils auf mindestens einer Druckfonn (08) angeordnet sind. 



Druckmaschine (01 ) mit mehreren mindestens ein Druckbild (1 1 ) auf einem 
Bedaickstoff (03) erzeugenden Dmckwerken (04). wobei jedes Druckwerk (04) 
jeweils aus einem eine Druckfarbe ubertragenden Zylinder (06) und einem 
Formzylinder (07) besteht. wobei der Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) In 
einem Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander nachgeordneter 
Druckwerke (04) Farbpunkte fOr ein gemeinsames Druckbild (11) auf den 
Bedruckstoff (03) Ubertragt, wobei der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) eine 
Langsdehnung mit einem Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) eine 
Querdehnung mit einem Faktor DQ aufweist, wobei der Formzylinder (07) 
mindestens zweier einander nachgeordneter Druckwerke (04) in seiner axialen 
Richtung (X) jeweils mindestens zwei Druckbildstellen (09) aufweist, wobei jede 
Daickbildstelle (09) jeweils mit einem auf dem Bedaickstoff (03) erzeugten 
Druckbild (11) korreliert, wobei jede Daickbildstelle (09) in Umfangsrichtung (Y) des 
Formzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axialer Richtung (X) eine Breite (B) 
aufweist, wobei ein Bebilderungssystem die Druckbildstellen (09) ausbildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich eine Position ((X1; Y1)) eines Schwerpunktes (S) einer 
Dmckblldstelle (09) im Vergleich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes 
(S) einer auf demselben Fonmzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
angeordneten anderen Daickbildstelle (09) unterscheidet. wobei diese im Vergleich 
stehenden Daickbildsteilen (09) dieselbe Lange (L) und Breite (B) aufweisen. wobei 
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die auf demselben Formzylinder (07) nebeneinander angeordneten Druckbildstellen 
(09) jeweils auf einer Dmckform (08) angeordnet sind, wobei auf demselben 
Formzylinder (07) angeordnete Druckfomnen (08) mit sich in der Position 
((X1; Y1); (X2; Y2)) ihrer Schwerpunkte (S) unterscheldenden Druckbildstellen (09) 
in axialer Richtung (X) des jeweiligen Formzylinders (07) miteinander fluchtend 
angeordnet sind, wobei zumindest die jeweilige Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) unterscliiedlicher, auf demselben Formzylinder (07) in dessen 
axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) von dem 
Bebilderungssystem in Abh&ngigkeit vom Faktor DL der LSngsdehnung und/oder 
vom Faktor DQ der Querdehnung auf der jeweiligen Druckform (08) angeordnet 
sind. 

4. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Formzylindem (07) in deren axialer Richtung (X) nebeneinander angeordneten 
Druckbildstellen (09) jeweils auf derselben Druckfomn (08) angeordnet sind. 

5. Druckmaschine (01) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Positionen ((XI; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier im Produktionsfluss 
(P) des Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) In 
Abhangigkeit von dem Faktor DL der Langsdehnung und/oder von dem Faktor DQ 
der Querdehnung voneinander unterscheiden. 

6. Druckmaschine (01 ) nach Anspmch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Faktor DL 
der Langsdehnung die LSnge (L) zweier auf demselben Formzylinder (07) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) und/oder der Faktor DQ der 
Querdehnung die Breite (B) zweier auf demselben Fomnzylinder (07) nebeneinander 
angeordneter Druckbildstellen (09) vergrbtert. 

7. Dmckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 Oder 3. dadurch gekennzeichnet, dass der 
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Faktor DL der LSngsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung von einer 
mechanischen Dehnung und/oder einer Feuchtdehnung des Bedruckstoffes (03) 
abhdngig sind. 

8. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzelchnet, dass der 
Faktor DL der LSngsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung 
ver3nderlich sind. 

9. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzelchnet. dass der 
Bednjckstoff (03) als eine Materialbahn (03) ausgebildet ist. 

1 0. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner axialen Richtung (X) sechs Druckbildstellen (09) 
aufweist. 

1 1 . Druckmaschine (01 ) nach Anspmch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner Umfangsrichtung (Y) zwei Dmckbildstelien (09) aufweist. 

12. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3. dadurch gekennzeichnet, dass jede 
Druckfomn (08) nur ein einzlge Druckbildstelle (09) aufweist. 

13. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (07) in seiner axialen Richtung (X) sechs Druckformen (08) aufweist. 

14. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Formzylinder (07) in seiner Umfangsrichtung (Y) zwei Druckfomnen (08) aufweist. 

15. Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) verschiedener Druckwerke (04) fOr ein 
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gemeinsames Daickbild (11) unterschiedllch angeordnete Farbpunkte Qbertr^gt. 

16. Dmckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3. dadurch gekennzeichnet, dass sich 
Farbpunkte von unterschiedlichen Druckfarbe iibertragenden Zyllndem (06) im 
Farbton unterscheiden. 

17. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeidinet. dass im 
Produktionsfluss (P) des Bedaickstoffes (03) mindestens vier Druckwerke (04) 
vorgesehen sind, wobei deren Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) fQr das 
gemeinsame Druckbild (11) jeweils einen sich voneinander unterscheidenden 
Farbton Qbertragen. 

18. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) als ein im Offeetdruckverfahren arbeitender 
Obertragungszylinder (06) ausgebildet ist. 

19. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daiss die 
Druckwerke (04) den Bedruckstoff (03) im SchSn- und Widerdruck bedrucken. 

20. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass in 
mindestens einem Druckwerk (04) zwei Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) 
aufeinander abrollen, wobei der Bedruckstoff (03) durch den Abrollbereich dieser 
beiden Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) gefOhrt ist. 

21. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckmaschine (01) als eine Zeitungsdruckmaschine (01) ausgebildet ist. 

22. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine in mindestens einem Formzyiinder (07) angeordnete 
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Haltevorrichtung vorgesehen ist, wobei die Haltevorrichtung mindestens eine auf 
dem Formzylinder (07) angeordnete Daickform (08) halt. 

23. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens ein in mindestens einem Fomnzylinder (07) angeordneter Registerstift 
vorgesehen ist, wobei der Registerstift mindestens eine auf dem Fomnzylinder (07) 
angeordnete Druckfomn (08) in zum Fonmzylinder (07) axialer Richtung (X) 
ausrichtet. 

24. Druckmaschine (01) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltevorrichtung oder der Registerstift mindestens eine Druckform (08) in 
Abhdngigkeit vom Faktor DQ der Querdehnung in axialer Richtung (X) des 
Fomnzylinders (07) verschiebt. 

25. Dmckmaschine (01 ) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Formzylinder (07) mindestens ein steuerbarer Aktor angeordnet ist, wobei der Aktor 
die Haltevonrichtung oder den Registerstift verschiebt. 

26. Dmckmaschine (01) nach Anspruch 22 Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Formzylinder (07) jeder Druckform (08) mindestens eine Haltevomchtung oder 
mindestens ein Registerstift zugeordnet ist. 

27. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede 
Druckfomn (08) in zum Fonroylinder (07) axialer Richtung (X) einzein verschiebbar 
ist. 

28. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Fomnzylinder (07) und/oder der Druckfarbe Qbertragende Zylinder (06) mindestens 
eines Druckwerkes (04) von zwei einander nachgeordneten Druckwerken (04) von 
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einem steuerbaren Antrieb angetrieben sind. 

29. Druckmaschine (01) nach Anspruch 1 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
zueinander eingenommene Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) mindestens zweier Druckwerke (04) in 
Abh£ingigkeit vom Faktor DL der Langsdehnung gesteuert ist. 

30. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25 Oder 29, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) stufenlos steuerbar sind. 

31 . Druckmaschine (01 ) nach Anspruch 25 oder 29. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder der Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) bei laufender Produktion der Druckmaschine (01) 
steuerbar sind. 

32. Druckmaschine (01) nach Anspruch 25, 28 oder 29. dadurch gekennzeichnet, dass 
der Aktor und/oder die Antriebe und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) 
und/oder der Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) von einem der Druckmaschine 
(01) zugeordneten Leitstand steuerbar sind. 

33. Dmckmaschine (01) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass fur 
mindestens eines der Druckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicher jeweils mindestens einen Wert fQr den Faktor FL der LSnge (L) zweier auf 
demselben Fomizylinder (07) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) 
und/oder mindestens einen Wert fQr den Faktor FB der Breite (B) zweier auf 
demselben Fonmzylinder (07) nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) 
enthait. 
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34. Druckmaschine (01) nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet, dass fQr 
mindestens eines der Dmckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicherjeweils mindestens einen WertfOr die unterschiedlichen Positionen 
((XI; Y1); p<2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier im Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachfolgender Druckbildstellen (09) enthalt. 

35. Druckmaschine (01) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass fur 
mindestens eines der Dmckwerke (04) ein Speicher vorgesehen ist, wobei der 
Speicherjeweils mindestens einen Wert fQr die unterschiedlichen Positionen 

((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) zweier auf demselben Fomizylinder (07) 
nebeneinander angeordneter Dmckbildstellen (09) enthSlt. 

36. Druckmaschine (01) nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Steuereinheit den Aktor und/oder die Phasenlage der Formzylinder (07) und/oder 
der Druckfarbe Ubertragenden Zylinder (06) in AbhSngigkeit vom gespeicherten 
WertfOr den Faktor FL und/oder den Faktor FB und/oder die Positionen 

((XI; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) steuert. 

37. Verfahren zur Kompensation einer LSngsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedruckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachgeordnete Druckwerke (04) einer Druckmaschine 
(01) mit einem zu jedem Druckwerk (04) gehorenden Dmckfarbe Qbertragenden 
Zylinder (06) Farbpunkte fQr ein gemeinsames Dnjckbild (1 1) auf den Bedruckstoff 
(03) Qbertragen, bei dem sich der Bedruckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) ISngs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faktor DQ dehnt, bei 
dem mit Jedem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) jeweils mindestens ein 
Fomizylinder (07) zusammenwirkt, bei dem das Druckbild (11) mit einer in 
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Unnfangsrichtung (Y) des Formzylinders (07) eine Ldnge (L) und in dessen axialer 

Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Druckbildstelle (09) einerjeweils auf dem 

Formzyllnder (07) angeordneten Druckform (08) korreliert. wobei die Lange (L) 

mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) im Vergieich zu der 

Lange (L) einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Druckbildstelle (09) 

einer auf einem anderen Formzyllnder (07) angeordneten anderen Druckform (08) 

urn einen Faktor FL und/oder die Breite (B) mindestens einer Dmckbildstelle (09) 

einer Druckfomn (08) im Vergieich zu der Breite (B) einer mit demselben Druckbild 

(11) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Formzyllnder (07) 

angeordneten anderen Druckfomn (08) um einen Faktor FB vergindert wird, wobei 

die Druckbildstellen (09) von einem Bebilderungssystem gestaltet werden, dadurch 
(A 

gekennzeichnet, dass vopr dem Bebilderungssystem zumindest die Uinge (L) 
zweier auf demselben Formzyllnder (07) in dessen axialer Riclitung (X) 
nebeneinander angeordneten Druckbildstellen (09) um einen Faktor FL und/oder die 
Breite (B) zweier auf demselben Fomnzylinder (07) in dessen axialer Richtung (X) 
nebeneinander angeordneter Druckbildstellen (09) um einen Faktor FB voneinander 
unterschiedlich gestaltet werden. 

38. Verfahren nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass eine Position 
((XI; Y1)) eines Schwerpunktes (S) mindestens einer Druckbildstelle (09) einer 
Druckfomn (08) im Vergieich zu einer Position ((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) 
einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf 
einem anderen Fomnzylinder (07) an derselben Position des Fonnzylinders (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) verSndert wird. 

39. Verfahren zur Kompensation einer Ldngsdehnung und/oder einer Querdehnung 
eines Bedruckstoffes (03), bei dem mehrere in einem Produktionsfluss (P) des 
Bedruckstoffes (03) einander nachgeordnete Doickwerke (04) einer Druckmaschine 
(01) mit einem zu jedem Druckwerk (04) gehdrenden Druckfarbe Qt>ertragenden 
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Zylinder (06) Farbpunkte fur ein gemeinsames Druckbild (11) auf den Bedmckstoff 
(03) Qbertragen, bei dem sich der Bedmckstoff (03) von einem Druckfarbe 
Qbertragenden Zylinder (06) zu einem im Produktionsfluss (P) nachfolgenden 
Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) langs zum Produktionsfluss (P) mit einem 
Faktor DL und/oder quer zum Produktionsfluss (P) mit einem Faktor DQ dehnt, bei 
dem mit jedem Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) jeweils mindestens ein 
Fonmzylinder (07) zusammenwirkt, bei dem das Druckbild (11) mit einer in 
Umfengsrichtung (Y) des Fonmzylinders (07) eine Lange (L) und in dessen axialer 
Richtung (X) eine Breite (B) aufweisenden Dmckbildstelle (09) einer jeweils auf dem 
Fonnzyiinder (07) angeordneten Druckform (08) konreiiert, wobei eine Position 
((X1; Y1)) eines Schwerpunktes (S) mindestens einer Druckbildstelle (09) einer 
Dmckfomi (08) im Vergleich zu einer Position (P<2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) 
einer mit demselben Druckbild (11) konrelierenden Druckbildstelle (09) einer auf 
einem anderen Fomnzylinder (07) an derselben Position des Fonnzylindere (07) 
angeordneten anderen Druckfomi (08) verSndert wird, wobei die Druckbildstellen 
(09) von einem Bebildeaingssystem gestaltet werden, dadurch gekennzeichnet, 
dass von dem Bebilderungssystem zumindest die Position ((XI; Y1)) des 
Schwerpunktes (S) einer Druckbildstelle (09) im Vergleich zu einer Position 
((X2; Y2)) eines Schwerpunktes (S) einer auf demselben Formzylinder (07) in 
dessen axialer Richtung (X) angeordneten anderen Dmckbildstelle (09) 
unterschiedlich angeordnet werden, wobei diese im Vergleich stehenden 
Dmckbildstellen (09) dieselbe LSnge (L) und Breite (B) aufweisen, wobei die auf 
demselben Fomizylinder (07) nebeneinander angeordneten Dmckbildstellen (09) 
jeweils auf einer Dmckfomi (08) angeordnet werden, wobei die auf demselben 
Fomizylinder (07) angeordneten Dmckfomien (08) mit den sich in der Position 
((XI; Y1); (X2; Y2)) ihrer Schwerpunkte (S) unterscheidenden Dmckbildstellen (09) 
in axialer Richtung (X) des jeweillgen Fonraylinders (07) miteinander fluchtend 
angeordnet werden. 
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40. Verfahren nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, idass die LSnge (L) 
mindestens einer Druckbildstelle (09) einer Druckfbrm (08) im Vergleich zu der 
LSnge (L) einer mit demselben Druckbild (11) korrelierenden Daickbildstelle (09) 
einer auf einem anderen Formzylinder (07) angeordneten anderen Druckform (08) 
urn einen Faktor PL und/oder die Breite (B) mindestens einer Druckbildstelle (09) 
einer Druckfonn (08) im Vergleich zu der Breite (B) einer mit demselben Druckbild 
(11) kon-elierenden Druckbildstelle (09) einer auf einem anderen Fomfizylinder (07) 
angeordneten anderen Druckform (08) um einen Faktor FB verandert wird. 

41 . Verfahren nach Anspruch 37 oder 40. dadurch gekennzeichnet, dass die LSnge (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((XI; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) unter Verwendung des Faktors DL der 
Langsdehnung und/oder des Faktors DQ der Querdehnung verSndert wird. 

42. Verfahren nach Anspruch 38 oder 39, dadurch gekennzeichnet. dass die LSnge (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((XI; Y1); Q(2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) in Abhangigkelt von der Position der 
Druckform (08) auf dem die Druckform (08) mit der geanderten Druckbildstelle (09) 
tragenden Fornnzylinder (07) verSndert wird. 

43. Verfahren nach Anspruch 37 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wert des 
die Lange (L) verandemden Faktors FL in Abhangigkelt von dem Faktor DL der 
Langsdehnung und ein Wert des die Breite (B) verandemden Faktors FB in 
Abhangigkelt von dem Faktor DQ der Querdehnung ermittelt wird. 

44. Verfahren nach emern der Anspruche 37 bis 40, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Wert fOr den die Lange (L) verandemden Faktor FL und/oder der Wert fOr den die 
Breite (B) verandemden Faktor FB und/oder eine neue Position ((X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) einer Druckform (08) auf einem der 
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Formzylinder (07) in Abhdngigkeit von der Daickbildstelle (09) einer anderen an 
derselben Position des Fomnzylinders (07) angeordneten Druclcform (08) auf einem 
anderen Formzylinder (07) ermittelt wird. 

45. Verfafiren nach einenn der AnsprOche 41 bis 44, dadurcli gekennzeichnet, dass auf 
einem Fonnzylinder (07) mit einer Druckform (08) mit einer zu andemden 
Druckbildstelle (09) an derselben Position des Formzylinders (07) eine Druckfomn 
(08) mit der geanderten Druckbildstelle (09) angeordnet wird. 

46. Verfahren nach Anspruch 43 oder 44, dadurcli gekennzeictinet, dass ein Sollwert 
for den die LSnge (L) verSndemden Faktor FL und/oder ein Sollwert fflr den die 
Breite (B) verSndemden Faktor FB und/oder ein Sollwert fOr die zu verSndemde 
Position ((XI ; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) einer 
Druckform (08) fortlaufend emnittelt wird. 

47. Verfahren nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass auf mindestens einem 
der Fonnzylinder (07) eine Druckform (08) mit der geSnderten Druckbildstelle (09) 
angeordnet wird, wenn ein Istwert fOr den die LSnge (L) ver^ndernden Faktor FL 
und/oder ein Istwert fiir den die Breite (B) verandernden Faktor FB und/oder ein 
Istwert fur die zu verandemde Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des Schwerpunktes (S) 
der Druckbildstelle (09) einer Daickfomn (08) eine zulassige Abweichung von den 
ermittelten Sollwerten uberschreitet 

48. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fOr jeden 
vom Druckfarbe Qbertragenden Zylinder (06) ubertragenen Farbton ermittelt werden. 

49. Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fOr jeden 
Fomnzylinder (07) der im Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) einander 
nachfolgenden Druckwerke (04) ermittelt werden. 
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50. Verfahren nach Anspaich 46, dadurch gekennzeichnet, dass die Sollwerte fQr jede 
Position einer auf einem der Formzylinder (07) angeordneten Druckform (08) 
ermitteit werden. 

51 . Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet. dass die emiittelten 
Sollwerte in einem Speicher gespeichert werden. 

52. Verfahren nach einem der Anspruche 37 bis 40, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Druckbildstelle (09) mit der geSnderten Lange (L) und/oder mit der geanderten 
Breite (B) und/oder mit der geSnderten Position ((X1; Y1); p(2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) unter Verwendung eines Bebilderungssystems auf der 
Oruckfonm (08) angeordnet wird. 

53. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der die Lange (L) 
und/oder die Breite (B) und/oder die Position ((X1; Y1); (X2; Y2)) des 
Schwerpunktes (S) der Druckbildstelle (09) verSndemde Faktor DL der 
Langsdehnung und/oder der Faktor DQ der Querdehnung dem 
Bebilderungssystems zugeieitet wird. 

54. Verfahren nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bebilderungssystem die Druckfonm (08) in /^bhangigkeit vom Farbton des 
Druckfarbe tibertragenden Zylinders (06) und/oder von der Anordnung des 
Druckwerkes (04) mit dem die Dmckfomn (08) tragenden Formzylinder (07) im 
Produktionsfluss (P) des Bedruckstoffes (03) und/oder von der Position der auf dem 
Formzylinder (07) angeordneten Druckfomi (08) bebildert. 

55. Verfahren nach Anspruch 51 und 52, dadurch gekennzeichnet, dass die enmittelten 
und im Speicher gespeicherten Sollwerte dem Bebilderungssystems zugeieitet 
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werden. 

56. Verfahren nach Anspruch 37 oder 39, dadurch gekennzeichnet, dass eine auf den 
Bedruckstoff (03) einwirkende Feuchtigkeit und/oder eine auf den Bedruckstoff (03) 
einwirkende mechanische Dehnung den Faktor DL der Langsdehnung und/oder den 
Faktor DQ der Querdehnung in ihrem jeweiligen Wert verandem. 
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